e" REVIZNi ZAZNAM
z revize nebo zkousky parniho nebo horkovodniho kotle

SKOENERGO

1. Provozovatel: SKO-ENERGO, s.r.o., Vaclava Klementa 869, 293 60 Mlada Boleslav
Interni umisténi: teplarna E1A

2. Technicka data kotle: parni fluidni kotel K90
Vyrobce: VITKOVICE, a.s. Ostrava

Vyrobni &islo: 3171 Rok vyroby: 1997
Jmenovity vykon [t/h]: 140

Pracovni teplota (max) [°C]: 535

Pracovni pfetlak [MPal]: 12,5

Vyhfevna plocha [m3]: 5173

Palivo: HU, biomasa, ZP

3. Datum revize: 13. 08. 2021 4. Druh revize: vnitfni revize

()5. Zjistény stav:
Kontrolované prostory — spalovaci komora, vstupni a vystupni spalinovod, cykion,
vortex, sifon, 2.tah, spalinové LUVO, tfidi¢ popele — vSe ze strany spalin, ze strany
media kotel nebyl pFipraven. Vzhledem k dobré kvalité napajeci vody a vzhledem k
minulym kontrolam v bubnu pfedpokladame, Ze bude kotel ze strany media v poradku.

Spalovaci komora — odbornou firmou bylo provedeno osekani nalepil na sténach SK a
ve svodkach sifonu a dal$i drobné opravy vyzdivek ve svodkach sifonu.
Dale bylo provedeno vycisténi tryskového dna a provedena vyména 20 ks
nepriuchodnych trysek. Dale byla provedena vyména zalsténi spodnich sekundarnich
vzducht na ¢elni sténé a vyména 7 ks teploméri v SK na Slojzné siifonu.
Na membranovych sténach nad ukonéenim vyzdivky dolni ¢asti spalovaci komory byl
odbornou firmou obnoven Zarovy ochranny nastiik proti zvySené abrazi dle
schvaleného technologického postupu (firma Castoline).
Sotovy piehfivak — horni prostupy piehfivaku pfes MeS v poradku, spodni nebyly
pfistupné. Ostatni obezdivky i odrazeci limec jsou bez zavad. MeS okolo prostupt
Sotového prehfivaku a povrch MeS pod a nad odrazecim limcem a jeho okoli jsou v
““poradku, v rozich SK nad Soty byl obnoven zarovy nastfik (Castoline).
Vstupni_spalinovod z SK do cyklonu — dno, strop kanalu i naletova zéna jsou v
pofadku, bylo provedeno pouze osekani nalepi a drobné lokalni opravy. Dale byly
provedeny drobné opravy vyzdivek nosu a oprava vyplné dilatace. Jinak bez zavad.
Cyklon — valcova éast cyklonu i strop v pofadku, provedeno pouze osekani nalepu a
drobné opravy. V kuZelové c¢asti byla provedena vyména vyzdivek nejvyssiho,
3.segmentu. Dale byly provedeny opravy vSéech vynasecich konzoli, osekani nalepu a
drobné lokalni opravy.
Svodka cyklon - sifon — stav vyzdivek bez zavad. Bylo provedeno osekani nalepu a
oprava vynasecich konzoli.
Vortex — bez zavad.
Vystupni spalinovod — bylo provedeno osekani naleptl a drobné opravy trhlin a spar.
Dale byla provedena vyména vypiné dilatace a oprava vyzdivky hrany ukonéeni kanalu
pied vstupem do druhého tahu.
2. tah — vrchni ¢ast prehfivaku €. 3, zavésné trubky, prevadécky ze zavésnych trubek
do MeS - trubkové svazky zejména 3.pfehfivaku byly zaneseny nalepy, bylo
provedeno : ¢iSténi zaneSenych svazku 3.pfehfivaku mikrovybuchy a piskovanim,
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avéak i pFesto zustavaji znaéné nalepy na teplosménnych plochach. Na vsech
teplosménnych plochach na pozici 36 m ( prehfivak 1.1, 1.2, 3) je patrna pocinajici
podusadova koroze, patrné ze zvySeného podilu spalovani biomasy. Dale byla
provedena oprava chranicek prehfivaku 1.1.

Pfevadééky ze zavésnych trubek do MeS (u 6.ofukovace) bez zjevnych zavad.

MeS proti ofukovaéi (36 m) je mirné deformovana od kontaktu s ofukovaci trubkou —
bez zmén.

Dale byla provedena oprava chrani¢ek na exponovanych trubkach

Tridi¢ popela — vyzdivka i tryskové dno bez zjevnych zavad.

Sifon — bylo provedeno vyéi§téni a osekani nalepkul a drobné lokalni opravy vyzdivek a
profoukani a vyéisténi trysek, 8 ks neprichodnych trysek bylo vyménéno.
Kompenzatory na sifonovych svodkach v poradku.

Spalinové LUVO - bez zavad, na strané spalin ( na vnéjsi strané trubek) je patrna
drobna povrchova koroze, nutno sledovat p#i dalSich vnitinich revizich.

Windbox — bez zavad

Vysypka mezi 2. a 3. tahem — vysypka kompletné vycisténa — bez zavad.

Tkaninovy filtr — byla provedena aplikace antiabrazivni stérky na nejvice exponovana
mista ve vysypkach a ve vstupnim kanalu. Plochy kanalu osetfené antiabrazivni

stérkou v minulych letech bez zavad.

Z dalsich vétsich oprav byla provedena vyména uhelného turniketu ¢. 20 za turniket

umoziiujici davkovani uhli i §tépky, oprava kompenzatoru pred podavacem
pneudopravy ETG40, vyména lanzet na davkovani peletek do SK a dalSi opravné
prace.

Dale probiha instalace technologie na zachyt HCI.
Dale byla provedena vyména 2 ks uzaviracich ventili odluhu bubnu DN 25, viz zaznam

o stavebni zkousSce.

6. NavrZena opatfeni:
Viz. Jednotlivé ¢asti v bodé 5.

7. Udaje o odstranéni dfivéjsich zavad:

8. Vyjadreni o dalsim provozu kotle:
Vzhledem k vyse uvedenému stavu kontrolovanych éasti kotle je mozno konstatovat,

ze po dokonéeni opravnych a udrzbovych praci a Uspé$né zkouSce tésnosti BUDE
kotel schopen bezpe¢ného provozu pfi dodrzeni normy CSN 070710.

9. Razitko, podpis RT: Ing. Milan Kraft , ev. €. 5415/5/19/R-TZ-PK1,HK2,NA,NB
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10. Pfevzal: Ing. Pavel Matéjka Evavi—




