TOV SUD Industrie Service GmbH
Region Nordost Abteilung Dampf- und
Drucktechnik Drescherhiluser 5d
D-01159 Dresden

A 279

COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis3.1 A nach EN 10204:1991+A1:1995

Prif-Nr. - Inspection No -

Certificat N° - N° di collaudo: 404/06

Teil - Part - Partle - Parte:

Blatf-Nr. - Sheet No - Page N° - Pag-N°: 1/1

Inspection Certiflcate
Certificat de Reception
Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: Bestell-Nr. - Order No - N° de la commande -

Thyssen Krupp Materials Europe GmbH N° dell'ordine:
Zentrallager Dsseldorf Postfach 10 50 61 . RP2M-5400686289
40041 Dlsseldorf
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: vom - dated - date - in data: 2006-06-30
V&M Deutschland GmhH Werk Zeithaln Waerks-Nr. - Works-No - N° usine - Commessa N°;
Glaubltzer Str. 1 877 6093 6/002
D-01619 Zelthain

Priifgegenstand - Articie - Produit - Prodotto:  tubes sans soudure finls a chaud
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requierments/Demand - Specifications tachniques/Exigences - Norma dl controllo/Requisiti:

TRD 102 (06.98), avec annexe 05.1989 DIN 17175 (05.79) nuance classe 3 DIN 2448 (02.81)

TRB-100 (07.80/02.95)- - EN 10216-2:2002+A1:2004 - classe de test 2 TMH-V+M spec. 15Mo3/16Mo3, Rev. 0
AD-2000-W4,10.2003 ot AD-W4,05.92 y compr. sect.7

Werkstoff - Material - Matiere - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
16Mo3/15Mo3 EN 10216-2/DIN 17175 2002/05.79

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - stato di fomitura:  laminage final normalisant
Erschmelzungsart - Meiting process - Procede d’elaboration - Procedimento di elaborazione:  axygen

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer B
Marque du fabricant - Marchio de! produtiore;

Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp- TU3
Poincon de I'expert - Punzone dell'ispettore: frappé

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Werkstoff - Material - Matiere - Materiale:

poinconne a une extrem: numero du tube

Pos.-Nr Stuckzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.

Heat No

Test No

Iitem-No Number of | Gegenstand - Article - Designatlon du produit - Tipo di prodotto
Poste-N° Ote N° Coules | N°d'eprouvette
N°pos | Numero pezzi N° Colata N° di prova

2 280 31,8x4,5mm - §.268 kg 331004 18374

1.71840 m 18375

18376

18377

longueur courante:  5.000 - 7.000 mm 18378

numero du tube: 00001 - 00280

Marguage du tube:
polncon a chaque extremite; ®EN10216-2/DIN17475
16Mo3/15Mo3 381004 US T03

Zusitzliche Angaben - Additional remarks - Autrs remarques - Osservazione:
marquage de couleur: jaune/rouge

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erflit. - The requirements are fulfilled as per Annex. -
Les conditions imposees sont satisfaltes sulvant annexes. - | risultati sono conformi al requilsiti richiesti come da all

Glaubltz 2006-12-08 (Der S
(Ort - Location - Lieu - Localita)  (Datum - Date - Data) L'e

Anlagen - Annexes - Allegati: 2) cert. de rec. selon EN 10204 -3.1B No. 44893Zh06

1) Ergebinis der Priifungen - Test results - Resultats des essals - Resultati delle prove
Weltare Angaben in 1) - Other annesis in 1) - Autres anneses on 1) - Altri allegati in 1)

TUV 80D
Industrie Service GmbH

- L'ispattore)
Grimm




K

COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Prifungen Industrie Service
Test Results
Resultats des Essals
Risultati delle Prove
Anlage - Annex - Annexe - Allsgro: 1
Praf-Nr. Tell Blatt-Nr.
Impoelt'lon No 40408 Pat Shet-Nr, 114
Cortificat N Partle Page N*
N¢ di collaudo Parte Pag N*
1. Beslchiigung und Ausmessung
Vieual inspection and dimensional check  $aNS NOMAaNGuUe
Examen visual et controle dimensicnnel
Inspezione e controllo dimensionale
2. Faltversuch Domdurchmesser Faltwinksl i
Bend teat Diameter of former mm Bending angle .
Essai do pliage Dismetre du mandrin Angle de piage
Prova dl plegamento Dlametro del mandrino Angolo dl
plegamento
3. Wasssrinnendruckversuch
Hydraulic test pressure bar
Epreuve hydraullque
Presslone prova Idraullca
4. Ringfaltversuch $ans remarque Ringzugversuch } ohne Beanstandung
Flettening test Ring tensHe tast without fallures
Essal d'aplatisssment Essal da lraction sur annaau ans remarque
Prova di schlacciamenta Provadi trazione su anelio ’ :;l Endo(n) 20 % senza Inconvenient!
Ringaufdomversuch ‘DIN EN 10236 Autweitversuch A mmnn-(-)
Ring expansion test Drift ing test allg{e) sstrenita
Essal de mandrinage sur anneau Essai d'evasement
Prova dl bordetura Prova di svasamento
5. Bérdelversuch Bordelwinkel Bordatbreite
Flanging test Flanging angle A Width of flange mim
Eseai de rabt, de colleretie Angle Levgeur de bordege
Prova dl bordatura Angolo dl bordatura Largh, dl bordatura
6. Weltere Profu - Other tasts =5
Autress Easals Aleprove— Volr annexe 2) cert. de reception selon EN 10204-3,1B No. 44893Zh06
7. Bemerkung - Remarks
Remarques - Qsservazionl
8. Mechanische Prifungan - Mechanical tests - Essals mechanlques - Prove meccaniche
Pruter - Tost type - Typs d'esss! - Tipo di prove: eml da mcuon
mmmm-nw-wm {'sprouvetto - wb. ttanché
Eaitaman e eprodeons - Gy dae provetts: laminage final normalisant
Pmbo-Nr Probensbmessung Probenentnahme i 1= Behlagarball - Enangy of impact
L e . pEaTE O
N d'l":ma Oim, delia proveta Pravelemento ] Resllsnca - ResiRenzs Wam?)
E =] 3= Krist Bruchania - Cryst.peoportion
- g = Partle cristaline - Proporzione )
4= Brolung-Expansion Elargissement(o)  (mm 16%)
?‘ 5 Bollung- © o)
!E gig |-§g gﬂg 65 Hirta (Einboltan) - Hardriess - Dineto - Durezza
Sohmeiza-r. Dicke Brotta @ § ReH Rm | LeAs | Az Werte - Vaiuss - Vaisura - Vaon Bamareug
Heat N* Thickness Width. @ | § Remarks
N* Couloe Epalsseur Largaur & b - Remarmgues
Colata N Spossore Largh. @ ) s == Ossorvazion)
mm mm § 5 _&ﬁ c Nmar® Nmm® %
1 2 -] &in
1 Z [ s ] 7 5 [] 0 2| 18 14 B ] e 77
condition requlse:
minimum 285 450 220
maximum 600
18374| 450 31,80 I TA | 307 | 563 | 345 o Jbo
381004 £° 7ty
18375 4.55 31.80 ! TA 392 560 | 322 5 A
381004 S ~N | 2
18376 | 4,60 31,80 I TA | 388 | 584 | 315 ® T(U 5
381004 = 4 ©Q
18377 4,50 31,80 | TA 380 557 | 33.1 b
381004 * ¢
3!1’ 2(%2 4,55 31,80 | TA 388 550 | 325 Iy Hse®
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Glaublfz 2008-12-08 (Der Sachversténdige - Inspector -

{Ort - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Date - Data)

TOV SOD
Industrie Service GmbH

L'expert - L'ispettore)



