e REVIZNi ZAZNAM
z revize nebo zkousky parniho nebo horkovodniho kotle

SKOENERGD

1. Provozovatel: SKO-ENERGO, s.r.o., Vaclava Klementa 869, 293 60 Mlada Boleslav
Interni umisténi: teplarna E1A

2. Technicka data kotle: parni fluidni kotel K80
Vyrobce: VITKOVICE, a.s. Ostrava

Vyrobni &islo: 3170 Rok vyroby: 1997
Jmenovity vykon [t/h]: 140

Pracovni teplota (max) [°C]: 535

Pracovni pietlak [MPal]: 12,5

Vyhfevna plocha [m3]: 5173

Palivo: CU, Hu, zP

3. Datum revize: 24. 08. 2015 4. Druh revize: vnitini revize

) 5. Zjistény stav:

" " Kontrolované prostory — spalovaci komora, windbox, sifon, vstupni a vystupni
spalinovod, cyklon, vortex, tfidi¢ popele, 2.tah, vysypka mezi 2. a 3.tahem, spalinové
LUVO, tkaninovy filtr — v§e ze strany spalin, ze strany media kotel nebyl pripraven.
Spalovaci_komora — Bylo provedeno osekani nalepku a dal$i drobné opravy. Byla
provedena oprava limcl horaku, vycisténi sifonovych svodek a tryskového dna. Na
tryskovém dné bylo vyménéno 2 ks trysek. Na membranovych sténach nad ukonéenim
vyzdivky dolni ¢asti spalovaci komory byl obnoven zarovy ochranny nastfik proti
zvySené abrazi. Dale byla provedena vyména 3 ks poskozenych teploméri. V rozich
SK bylo provedeno zvyseni vyzdivky. V§echny tyto opravy byly provedeny odbornymi
firmami.

Z vnéjsi strany SK bylo provedeno nové zausténi pneumatické dopravy ETG30 do SK.
Na 24m v oblasti Sotového piehfivaku stav obezdivek hornich prostupti 2.pfehfivaku
bez zavad. Na MeS je patrna drobna povrchova koroze.

Dale zde byla provedena montaz odrazeciho limce po celém obvodé SK pro snizeni
abraze v rozich SK. Nad odrazecim limcem byly MeS opatieny zarovym ochrannym
nastiikem Castoline.

) Vstupni spalinovod z SK do cyklonu — byla provedena pouze vypli dilatace a lokalni
opravy vyzdivek (naletové zény, nosu). V naletové zéné je patrné vysunuti nékterych
blok(i vyzdivky, na nosu jsou patrné drobné praskliny. Tyto zavady vSak nebrani
bezpeénému provozu
Vortex — bez zavad
Vystupni spalinovod z cyklonu do 2.tahu — bylo provedeno vyéisténi a vypln dilatace +
odstinéni proudu spalin od MeS 1.pfehfivaku. Byla provedena sanace boénich stén
kanalu, které byly lokalné posSkozeny po jednorazovém ¢isténi mikrovybuchy. Strop i
podlaha kanalu v pofadku, strop a stény jsou pokryty vrstvou nalepku.

Il. tah — vrchni_éast prehfivaku ¢é. 3, zavésné trubky — trubkové svazky zejména
3.prehfivaku byly zaneseny nalepy, bylo provedeno jednorazové cisténi systémem
mikrovybuchli a dale byla provedena zkusSebni instalace provozniho ¢&isSténi
teplosménnych ploch systémem mikrovybuchi. Pokud se tento systém osvéddi,
nasledné bude provedena trvala instalace.

Dale byla provedena oprava chranic¢ek prehrivaku 1.1.

Dale byla provedena montaz odrazeciho limce na zadni sténé 2.tahu u 3. a 5. ofuku,
véetné oSetreni okoli limce zarovym nastrikem Castoline.
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Cyklon, svodka cyklon - sifon — byla provedena vyména cca 1/3 vyzdivek valcové &asti
cyklonu a vynasecich konzoli v kuzelové ¢asti cyklonu. Ve vSech ostatnich ¢astech
provedeno vycisténi a osekani nalepku a drobné lokalni opravy. U prilezu do cyklonu
na kété 21 m je vyboulena vyzdivka, oprava bude provedena pri pFisti revizi.

Tridi¢ popela — vyzdivka bez zjevnych zavad.

Sifon — provedeno osekani nalepki a drobné lokaini opravy vyzdivek, jinak bez zavad.
Spalinové LUVO - patrna ¢astec¢na koroze.

Tkaninovy filtr — byla provedena oprava erodované vysypek TF v 1. a 4. Komore, dale
byla provedena vyména cca 40 m? plechu ve vstupnim kanalu (material Hardox) a cely
povrch kanalu byl oSetien antiabrazivnim natérem (Chesterton).

Windbox — bez zavad

Vysypka mezi 2. a 3. tahem — bylo provedeno kompletni odsati vysypky, jinak bez
zavad.

6. Navrzena opatfeni:

Navrzena opatreni viz jednotlivé body.

Dale doporucuji zvazit spoluspalované mnozstvi biomasy v kotli z hlediska tvorby
nalept a pripadné mozné podusadové koroze.

7. Udaje o odstranéni dfivéjsich zavad:

8. Vyjadfeni o dalSim provozu kotle:

Vzhledem k vySe uvedenému stavu kontrolovanych casti kotle je mozno konstatovat,
Zze po dokonéeni opravnych a udrzbovych praci a zkousce tésnosti BUDE kotel
schopen bezpeéného provozu pfi dodrzeni normy CSN 070710.

9. Razitko, podpis RT: Ing. Milan Kraft, ev. &. 5112/6/14/R-TZ-NA,PK1,HK2 ‘l\\\'AN /ﬂp\
&

/ &

HK2
g 5112fﬁﬂ4IR TZ-NAPKY,
i 511316114/ Z-TZ-NA, PKIHKZ

\ S

10. Pfevza: Ing. Pavel Matéjka 7/ Chnk ﬂ_ﬁ\'\.\’“

g7y



