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Zadavatel upozorňuje účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. PakliŽe

Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikaČních

předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepŠÍ srozumitelnosti

zadávacích podmínek.

proíil zadavatele:

1 ldentifikacezadavatele

Název: TEVAL tech s.r.o.

Spisová značka: C 83183 vedená u Krajského soudu v Brně

Sídlo: č.p. 53, 679 21Žernovník

Provozovna: Pražská 2522/3,678 01 Blansko

lČ: 02997134

DlČ: CZO2997134

Zastoupená: lng. lVO MATUŠKA - jednatel

Osoba oprávněna iednat jménem zadavatele:

osobou oprávněnou ěinit právní úkony související s touto zakázkou a osobou oprávněnou jednat

jmónem zadavatele,je:

lng. lVo MATUŠKA - jednatel

Tel: +42O735067 766

E-mail: matuska@tevaltech.cz

2 Název zakázky:,,Výběrové řízení na dodávku CNC soustruhu"

Název programu: lnovace - výzva l
Název projektu: lnovace elektrického lisu s protiběžným lisování
Re gistrační čísl o projekiu : CZ,0 1 .0 1 . 01 /02/ 22 _OO3 / OOOO21 7

3 Druhzakázky: Dodávky
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4 Predmět zakázky

P edmětem zakázky je dodávka 1 ks CNC soustruhu
bez možnosti dílčího p!nění,

s príslušenstvím pro společnost TEVAL tech s,r.o.

Dodávkou technologie se rozumí dodávka všech požadovanlich prvkri vybavenÍ, věetně samotné

instalace technologie, Doprava technologie na místo určení, osazení nebo montáž, její zapojení včetně

všech p ípadn ch montážních prací nezbytn ch pro ádné dokončení dodávky a dále provedení všech

činností souvisejících s dodávkou včetně školení personálu.

,/ Dodavatel musí garantovat záruční servisní podporu.

{ Dodavatel musí poskytnout školení vztahujícíse k provozu technologie.

Dodávané za ízení musí blit dodáno jako nové, nepoužívané, prvot ídní kvality, zabalené v originálních
obalech. V rámci plnění p edmětu zakázky bude vybran dodavatel povinen provést a do nabídkové
ceny zahrnout i veškeré další činnosti související s realizací zakázky.

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich p ílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze

o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné
ešení.

Technická specifikace požadované technologie je uvedena v p íloze č.2této ZD.

Zadavatel poskyine součinnost s vykládkou a umístěním stroje na místo montáže. Zeiména
zadavatel na své náklady zajistí zdvihací za ízení pro vykládku stroje z dopravy na místo instalace.

5 Lhťrta a místo pro podání nabídky

Lhrita pro podání nabídek počíná dnem, ktery následuje po dni uve ejnění vyzvy na profilu zadavatele
(otev ená v zva\.

Nabídky se podávají nejpozději dne 16.0,t.2023 do 12:00 hod. na adresu provozovny spoleČnosti
zadavatele: Pražská 252213,678 01 Blansko.

6 Pravidla pro hodnocenínabídek

Základním kritériem pro hodnocení nabídky a zadání zakáuky je ekonomická vlihodnost nabídky.

Zadavatel bude ekonomickou vlihodnost nabídky hodnotit na základě nejv hodnějšího poměru
nabídkové ceny a kvality.

Pro hodnocení nabídek použije hodnotící komise bodovací stupnici v rozsahu 1 až 100. Každé jednotlivé

nabídce je dle dílčího kritéria p idělena bodová hodnota, která odráží rispěšnost p edmětné nabídky
v rámci dílčího kritéria. Za nejvlihodnější nabídku bude považována ta nabídka, která získá dle kritérií pro
hodnocení největší počet bodri. Společnost požaduje p edmět plnění vysoké technologické rovně,

klade na jeho vlastnosti a v bavu specifické požadavky. Tyto požadavky jsou dvojího druhu: požadavky,
které jsou definovány jako požadavky NUTNÉ a požadavky VOLNÉ.

Pokud ričastník nesplní všechny NUTNÉ požadavky, bude vyloučen z rn běrového ízení. NUTNÉ
požadavky jsou součástí p ílohy č. 2. Nebudou hodnoceny bodově, protože musejí btít vždy splněny,
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Účastník vyplní p ílohu č.2 v části parametry ruUrruÉ slovem ANO/NE, p ípadně číselnou hodnotou.

Splnění parametru v části ruUrNÉ vyžaduje vykázat parametry a hodnoty pro vyplnění ANO, p ípadně

číselnou hodnotu parametru splňující požadovanou hodnotu stanovenou jako konkrétní hodnotu:

Vykázaná hodnota = požadovaná hodnota

nebo hodnotu stanovanou jako minimálně (Min.) nebo maximálně (Max.). Pro naplnění kritéria

s hodnotou Min. je nutné vykázat hodnotu stanovenou jako minimální hodnotu nebo hodnotu vyŠŠÍ, neŽ

je požadovaná minimální hodnota:

Yykázaná hodnota 2= požadovaná minimální hodnota

Pro naplnění kritéria s hodnotou Max. je nutné vykázat hodnotu stanovenou jako maximální nebo

hodnotu nižší než je požadovaná maximální hodnota:

Yykázaná hodnota <= požadovaná maximální hodnota

Požadavky VOLNÉ jsou požadavky, které nabízeny p edmět plnění musí splňovat budto ve stanoveném

intervalu nebo v minimálních nebo maximálních hodnotách. Hodnoceny jsou pak vyihodnější podmínky

od těchto hodnot. Nejlépe bude hodnocena tá, která se nejvíce p iblíží ,,požadované
hodnotě",,MlNtMÁLNí" nebo,,MAXMÁLNí".

Účastník vyplní p ílohu é.2 v části parametry VOLNÉ číselnou hodnotou. Nabídka, která bude mít pouze
jednu hodnotu mimo interval nebo nad či pod požadovanou hodnotou minimální nebo maximálnÍ, bude

vy azenaz vliběrového ízení.

Jednotlirn mi kritérii, dle ktenich bude zadavatel posuzovat nabídky, jsou:

DODAVKA 1 KS CNC SOUSTBUHU S PR|SLUSENSTV|M

Hodnotící kritéria

Celková cena za polízení technologie (v požadovaném počtu kus , bez DPH)

Technická specifikace - parametry technologie
Jednotlivé technické parametry technoloqie maií vlastní váhu, která speciíikována níže:

váha dílčílro kritéria
Paramett technologie

Min. 4,500 ot/min
Otáčky vretena [otlmin]

Min. 13 kWMaximální vykon motoru v etena tkw]

Min. 150 Ntn
Maximání kroutící moment v etena [Nm]

MAX|MALNl
Min. 5.5OO ot/minOtáčky protiv etena [ot/min]

MAXIMALNl
Mitr. 5 kW

Maxirnální v kon motoru protiv etena [kW]

Mitt.45 NmMaximální kroutící moment protivretena [Nm]

MAX|MALNl
ZdvihvoseX[mm]

Min. 100 mm
ZdvihvoseY[mmJ

MAX|MALNl
Min. 550 mm

ZdvihvoseZ[mm]

MAX|MALNl
Min. 550 ninrZdvihvoseB[mm]

Min. 30 tn/minRychloposuv v ose X/Z/B [m/min]
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U kritérií, kde nejvlihodnější nabídka má nejnižší hodnotu (cena, aj. - označeny slovem ,,Mlnlrr,rtÁttrtÍ'1:

(nejv hodnější nabídka / hodnocená nabídka) * váha kritéria

U kritérií, kde nejvlihodnější nabídka má nejvyšší hodnotu (Zdvih v ose X [mm], aj. - oznaČeny slovem

(hodnocená nabídka r': ffiTl'i)""o'*'* váha kritéria

Jako p íklad uvádíme hodnocení nabídky (1 ks CNC soustruhu s p íslušenstvím)

V kritériu č. 1 bude zadavatel posuzovat celkovou nabídnutou cenu bez DPH

P íklad vyipoětu bodového hodnocení pro dílčí kritérium ,,Celková cena za po ízení technologie":

Nejlepší nabídka je 3 mil. Nabídka právě hodnoceného ričastníka je 4 mil. Bodové ohodnocení právě

hodnoceného ričastníka bude:

hodnota kritéria =3 / 4 " 51 = 38,25 bod (z maximálně 51 možnlich bod )

Jako nejvhodnější nabídka bude v tomto kritériu hodnocena nabídka s nejnižší cenou a bude jí p iděleno

51 bodrj. Ostatní hodnocené nabídky získají bodovou hodnotu odvozenou od nejnižší nabízené ceny dle

uvedeného vzorce.

Nabídky v cizí měně budou p epočteny kuzem ČNe ptatnému k poslednímu dni lhtity pro podávání

nabídek.

V kritériu č. 2 bude zadavatel posuzovat technické parametry technologie

12. Otáčky poháněnlich nástroj [otlmin]
MAX|MALNl

Min. 5500 ot/rnitr
1

13. Max. rryikon motoru poháněn ch nástroj [kW
MAXlMALNl
Min. 3 kW

1

14. Max, kroutící moment poháněnych nástroj [Nm]
MAX|M ALN
Mitr. 20 Nm

1

15. Oběžn pr měr nad ložern [mm]
MAX|MALNl
Min. 580 mm

1

16. Oběžn5í prťrměr nad suportem [mm]
MAX|MÁLNí
Min. 380 ntm

1

17. Prťrměr soustružení [mm]
MAXlMALNl
Min, 280 mm

1

18, Délka soustružení ve sklíčidle [tnm]
MAX|MALNl
Min.500 mm

1

Servisní podmínky:
- Čas príjezdu servisního technika v pracovních dnech
(v hodinách)

od nahlášení závady stroje v záruční době 5

Dodací podmínky:
- Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)

20

Záruční podmínky:
- DéIka záruční dobv v měsících (bez omezení motohodin)

6
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P íklad v počtu bodového hodnocení pro kritérium ,,Technická specifikace", Uvádíme pouze p íklad

viipoětu vybran ch kriiérií, další kritéria budou vyhodnocena obdobn m zp sobem (viz P Íloha 4 ukázka

bodového hodnocení). Vybralijsme kritéria ,,Zdvih v ose X [mm]":

V kritériu ,,Zdvih v ose X [mm]" se budou posuzovat nabídky s hodnotami od 200 mm. Nabídky

s hodnotou nižší budou vy azeny.

p íklad: Nejlepší nabídka pro dílčí kritérium ,,Zdvih v ose X [mm]" MAX|MÁLI{Í;e 250 mm, Nabídka právě

hodnoceného rjčastníka je 200 mm, Bodové ohodnocení právě hodnoceného rjčastníka bude:

hodnota kritéria = 2oo / 25o - 1 = 0,8 bodu (z maximálně 1 možného bodu)

Následně budou jednotlivá bodová hodnocení daného rjčastníka sečtena. Konkrétní častnk by za

kritérium Technické parametry po sečtení získal nap . celkem 14 bodtj z 18ti možnych. Ostatní tičastníci

získají bodovou hodnotu součtem vlastních kritérií. Dle součtu bodrj bude určeno po adí rjčastník .

Hodnocená technická speciíikace je součástí voln ch parametr p ílohy č. 2, kterou rjčastník vyplnÍ,

Hodnoceny budou všechny volné parametry.

V kritériu č.3 bude zadavatel posuzovat Servisní podmínky

V p iipadě dílčího kritéria ,,Servisní podmínky" vycházíme opět ze stejného vzorce jako u ceny.

Bodové hodnocení pro dílčí kritérium "Servisní podmínky" bude obsahovat tyto parametry:

Čas p íjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době
(v hodinách)

Hodnota musí b t stanovena z termínu nahlášení závady stroje po garantovan p íjezd seruisního technika
na místo realizace zakázky. Čas p íjezdu (v hodinách) se začíná počítat od následujícího pracovního dne
po dni nahlášení ávady stroje dodavateli.

Nejnižší hodnocená hodnota jsou 2 hodiny. Nejvyšší hodnocená hodnota je 48 hodin. Nabídlsy

s hodnotou mimo intervalbudou vy azeny.

Tyto rldaje musí blit uvedeny ve smlouvě a zahrnuty v ceně servisních služeb. Musí b t také doplněna do
p ílohy č. 2. Pokud ričastník navrhne nap . čas p íjezdu servisního technika 24 hodin a nejkratší čas
p íjezdu je 12 hod., pak je následující vlipočet (p íklad):

hodnota kritéria = 12 / 24 * 5 = 2,5 bodri (z maximálně 5 možntích bodtj)

Jako nejvlihodnější nabídka bude v tomto kritóriu hodnocena nabídka s nejkratší reakční lhritou, které

bude p iděleno 10 bod . Ostatní hodnocené nabídky získají bodovou hodnotu odvozenou od nejnižší
reakční doby dle uvedeného vzorce.

V tomto p ípadě by konkrétní tičastník za kritérium Servisní podmínky získal celkem 5 bodrj z 10ti

možnlich.



VÝZV^ K PODÁNÍ NABÍDEK
Spotuf inancováno
Evropskou unií

V kritériu č. 4 bude zadavatel posuzovat Dodací podmínky

V p ípadě dílčího kritéria ,,Dodacípodmínky" vycházíme opět ze stejného vzorce jako u ceny,

Bodové hodnocenípro dílčí kritérium "Dodací podmínky" bude obsahovat tyto parametry:

Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu

Hodnoia musí b t stanovena z termínu dodání včetně uvedení technologie do plné provozu v místě

realizace zakfuky po podpisu kupní smlouvy.

Tyto ridaje musíb t uvedeny ve smlouvě a zahrnuty v ceně dodávky. Musí blit také doplněna do p ílohy

č, 2. Pokud rjěastník navrhne nap . termín dodání včetně uvedení do provozu 60 dní a nejkratší doba
plnění je 30 dní, pak je vlipočet následující (p íklad).

hodnota kriiéria = 30 / 60 * 20 = 10 bodti (z maximálně 20 možnyich bodti)

Nejv. hodnější nabídka má nejkatší termín dodání. Uvedeno ve dnech. Min. hodnocen termín dodání je

30 dní, Maximální hodnocen termín dodání je 100 dní. Do termínu dodání vč. uvedení do provozu se
apoéítávají veškeré kalendá ní dny (vč. sobot, nedělí a svátkri). Ostatní hodnocené nabídky získají

bodovou hodnotu odvozenou od nejnižší doby dodání dle uvedenóho rrzorce.

V kritériu č.5 bude zadavatel posuzovat Záruku (v měsících)

Tento rldaj musí blit uveden ve smlouvě a zahrnut v ceně servisních služeb. Musí blit také doplněn do
p ílohy č, 2.

Nejnižší hodnocená hodnota je 12 měsícrl. Nejvysší hodnocená hodnota je 24 měsíc, Nabídky
s hodnotou mimo interval budou vy azeny.

P íklad: Pokud nap. časiník navrhne záruční dobu 12 měsícrj a nejdelší záruční doba je 24 měsíc ,
pak je vlípočet následující:

hodnotakritéria =12/ 24 * 6=3 body(z maximálně 6možn ch bodr])

V tomto p ípadě by konkrétní rjčastník získal 3 body, z maximálně 6 možnlich bodri.

Vyhodnocen bude každyi parametr samostatně. Všechny dosaženó body v jednotliu. ch parametrech

budou vypočítány za jednotlivé parametry a ričastníka. Následně budou hodnoty jednotlivyich kritérií

sečteny, Vítězem se stane rlčastník, kten p edložil nabídku, jež získala největší počet bodri v součtu
hodnotících kritérií, Ukázka vzoru popsaného hodnocení je součást p íloh zadávací dokumentace jako

p íloha č.4.

V počet celkového hodnocení -vzor, p íklad

Součtem všech součinitel vznikne celkové hodnotící číslo u každé firmy. Nejvyšší celkové hodnotící

číslo signalizuje nejlepší nabídku od potencionálních dodavatelrj.

P íklad:

Firma A: 51 + 10 + 15 + 2 =78

Firma B:38,25 + 14 + 10 + 3 = 65,25

FirmaC: 42+18 +20+6=86
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Závér: Nejlepší nabídku poskytla firma C, která získala 86 bodťr. Hodnocení nabídek bude provedeno

dle vliše popsaného zprisobu hodnocení.

7 Zprisob jednání s ričastníky

Zadavateljednání o podan ch nabídkách nep ipouští.

8 Podmínky a požadavky na zpracování nabídky

lnformace a ridaje uvedené v jednotliv ch částech této zadávací dokumentace vymezují závazné

požadavky zadavatele na plnění zakázky. Tyto požadavky je dodavatel povinen plně a bezrn jimeČně

respektovat p i zpracování své nabídky a ve své nabídce je akceptovat.

Zadavatel požaduje podat nabídku v jednom písemném listinném vyhotovení a v elektronické
podobě na flash disku (kompletní naskenovaná nabídka ve formátu .pdf, soubory na datovém nosiČi

musí bllit o velikosti max, 10 MB, větší soubory je nutné rozdělit do více samostatn ch souborri.)

Nabídky se podávají písemně v listinné podobě a v uzav ené obálce zabezpečené proti otev ení
(opat ené na uzav eních označením obchodní tirmy/názvu, razítkem) s uvedením njzvy,,Neotevírat", Na

obálce musí blit uveden název zakázky a také adresa dodavatele. Nabídky se podávají na kontaktní

adresu zadavatele Pražská 2522/3, 678 01 Blansko. Nabídka musí obsahovat datum a bude

podepsána osobou oprávněnou jednat jménem nebo za ričastníka vliběrového ÍzenÍ.

zadavatel doporučuje rjčastník m vliběrového yizení, aby všechny listy nabídky byly navzájem pevně

spojeny či sešity tak, aby byly dostatečně zabezpečeny p ed jejich vyjmutím z nabídky a aby vŠechny

stránky nabídky byly očíslovány vzestupnou kontinuální adou. Dodavatel v nabídce vlislovně uvede

kontaktní adresu pro písemn styk mezi častníkem a zadavatelem.

Nabídka i veškeré další doklady požadované zadávacími podmínkami musí b t p edloŽeny v českém
jazyce, pokud jsou vydány v jinóm lazyce, musí bi t p edložen jejich p eklad do Českého jazyka.

Nabídka musí b t p edložena v následující struktu e:

1, Krycí list nabídky (p íloha č.1 ZD);

2. Technická specifikace p edmětu plnění (p íloha č.2ZD);

3, Prohlášení o splnění základní zprisobilosti (pdloha č. 3 ZD);

4. Doklady prokazující splnění profesnízprisobilosti (Vypis z oR, Vyipis zžatžt;

5, Návrh kupní smlouvy podepsanyi oprávněnou osobou včetně p edepsan ch p íloh.

Úěastník je povinen, a to na základě písemné žádosti zadavatele, v požadované lhtitě p edloŽit

zadavateli p ípadně další daje, doklady k nabízenému p edmětu plněnÍ, prokazující dodrŽení

technick ch, kvalitativních, funkčních parametrti minimálně v rovni stanovené zadávací dokumentacÍ.

9 Požadavky na zpr3sob zpracování nabídkové ceny

Účastník stanoví nabídkovou cenu jako nejvliše p ípustnou celkovou cenu za p edmět zakázky v souladu

s touto vlizvou k podání nabídek, a to absolutní částkou v české měně nebo eurech,

Nabídková cena bude uvedena v české měně nebo eurech v tomto členění:

/ nabídková cena bez DPH,
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,/ samostatně vyčíslené DpH platné v České republice ke dni podání nabídky,

,/ nabídková cena včetně DPH.

Součástí nabídkové ceny budou veškeré další činnosti související s realizací zakázky.

Ocenění zakázky je t eba provést pro uvedenli rozsah prací a dodávek, požadované kvalitativní

parametry a dobu plnění.

Celková nabídková cena musí zahrnovat veškeré náklady nezbytné k ádnému, riplnému a kvalitnímu

splnění p edmětu zakázky včetně všech rizik a vliv , které se mohou objevit během realizace. Cena musí

reflektovat p edpokládan v voj cen v daném odvětvívčetně p edpokládaného v voje kurz české měny

k zahraničním měnám. Cena musí dále zahrnovat náklady na bezpečnostní opat enÍ, náklady na odvoz a

likvidaci odpad , náklady na používání strojri a služeb až do p edání a p evzetí dodávky, náklady na

zhotovování, v robu, obstarání, pepravu, dodávku a instalaci zaízení, materiálrj a zboží věetně

obvykllich obalrj. Gena musí obsahovat rovněž náklady na pojištění, daně, cla, poplatky, inflační vlivy.

Dále musí obsahovat náklady na provádění všech p íslušnlich, normami a vyhláškami stanovenlich
zkoušek materiálti, dílri a p edávacích zkoušek, náklady nezbytné revize, atesty, technické dokumentace,
zaškolení obsluhy a zkušební provoz. Cena musí obsahovat jakékoliv další vedlejší vlidaje pot ebné pro

realizaci této zakázky.

Zadavatel posoudí v rámci hodnocení nabídek nabídkovou cenu častníka. V p ípadě mimo ádně nízké

nabídkové ceny, tj, ceny, která je stanovena nep imě eně k obvykllim obchodním a tržním hodnotám, si

hodnotící komise zadavatele vyhrazuje právo písemně vyzvat rjčastníka k jejímu písemnému vysvětlenÍ.

Jestliže písemné vysvětlení nebude hodnotící komisí zadavatele shledáno jako dostatečné Či

opodstatněné nebo ričasiník nedoloží požadované vysvětlení nabídkové ceny ve stanovené lhrjtě,

nebude nabídka častníka hodnocena.

Podmínky p ekročení nabídkové ceny:

P ekročení nabídkové ceny je možné za podmínek definovan ch v obchodních podmínkách, zejména
pak za p edpokladu, že v pr běhu realizace dodávky dojde ke změnám sazeb daně z p idané hodnoty.

V takovém p ípadě bude nabídková cena upravena podle sazeb daně z p idané hodnoty platn ch
v době vzniku zdanitelného plnění.

Nabídková cena nesmí b t měněna v souvislosti s inflací ěeské měny, hodnotou kursu české měny vriči

zahraničním měnám či jinyimi faktory s vlivem na měnorni kurs, stabilitu měny nebo cla.

10 Oona a místo plnění zakázky

Místem plnění zakázky je provozovna společnost TEVAL tech s.r,o. na adrese: Pražská 252213,678 01

Blansko.

Po podpisu smlouvy s vybran m rjčastníkem je stanoven neizazší termín montáže technologického
za ízení včetně uvedení do plného provozu u zadavatele do: 100 dní.

V rámci nabídky m že ričastník nabídnout kratší termín plnění. Termín p edání technologie do
plného provozu je hodnotícím kritériem.

Účastník p edloží v nabídce návrh smlouvy dle obchodních podmínek (kapitola 16.7), p ičemž je povinen

respektovat následující skutečnosti :

./ musí b t respektovány zadavatelem stanovené podmínky uvedené v této v zvě k podání nabídek,
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r' termín zahájení plnění je podmíněn ádn m ukončením vliběrového ízení.

Plnění bude zahájeno po podepsání kupní smlouvy. Pokud vybranli dodavatel odmítne smlouvu uzav ít,

nebo neposkytne do 15 dnrj ode dne uve ejnění oznámení o vlisledku vliběrového Ízení na profilu

zadavatele dostatečnou součinnost, mriže zadavatel oslovit častníka, kteryi se umístil druhli v po adí
(obdobně s t etím, p ípadně dalším v po adí). Za neposkytnutí součinnosti je považována skutečnost,
kdy vybran dodavatel nereaguje žádn, m zpt3sobem (tzn. listinnou formou nebo elektronicky) na v zvy

zadavatele.

1 1 Požadavky na varianty nabídek

Zadavatel nep ipouští varianty nabídek ani dodatečné plnění nabídnuté nad rámec poŽadavkr3

stanoven ch v zadávací dokumentaci.

1 2 Pravidla pro vysvětlení zadávacích podmínek

Zadavatel poskytne odpovědi na dotazy dodavatel . Pokud bude dodavatel požadovat doplňující
iníormace nebo vysvětlení, zašle své dotazy písemnou formou (poštou nebo e-mailem) na kontaktní
adresu zadavatele:

í TEVAL tech s.r.o., Pražská 2522/3,678 01 Blansko,

,/ e-mail: matuska@tevaltech.cz

Písemná žádost musí blit doručena na uvedenou adresu nejpozději 4 pracovní dny p ed uplynutím lhťrty

pro podání nabídek.

Zadavatel odešle vysvětlení zadávacích podmínek, p ípadně související dokumenty, nejpozději do 2
pracovních dn od doručení žádosti. Pokud zadavatel na žádost o vysvětleni která není doruěena včas,
vysvětlení poskytne, nemusí dodržet lhtitu uvedenou v p edchozí větě.

Pokud je žádost o vysvětlení zadávací dokumentace doručena včas a zadavatel neuve ejnívysvětleníve
lhrjtě do 2 pracovních dn od doručení žádosti o vysvětlení, prodlouží lhritu pro podání nabídek nejméně

o iolik pracovních dn , o kolik p esáhla doba od doručení žádosti o vysvětlení zadávací dokumentace do

uve ejnění vysvětlení lhrjtu 2 pracovních dnr3 od doručení žádosti o vysvětlení,

Vysvětlení zadávacích podmínek vč. p esného znění požadavku uve ejní zadavatel na profilu zadavatele

a zároveň je neprodleně písemné oznámí všem dosud známym častníkr3m.

Zadavatel si vyhrazuje právo poskytnout vysvětlení zadávacích podmínek i bez p edchozí žádosti

dodavatel11,

Dodavatelje povinen v nabídce prokázat splnění kvaliíikace.

13 xontaktní osoba zadavatele

lng. lVo MATUŠKA - jednatel

Tel:

mail:

+42o 735 067 766

matuska@tevaltech. cz
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14 Datum, čas a místo otevíránílistinnlich nabídek

otevírání nabídek se uskuteční dne 16. 01. 2023 od 12:05 hod. v zasedací místnosti provozovny

zadavatele na adrese: Pražská 2522/3,678 01 Blansko a je ve ejné1,

Zadavatel si vyhrazuje právo uve ejnit oznámení o vyisledku v běrového YÍzení a p ípadnó oznámení o

vylouěení rjčastníka stejn m zp sobem, jaklim uve ejnil vy7zvu k podání nabídek. Oznámení o rn sledku

rn běrového Yízení a p ípadné oznámení o vy azení nabídky se považuje za doruěené všem dotčenyim

rjčastníkrim okamžikem uve ejnění.

15 VlinraOa změny závazku ze smlouvy

Zadavatel si vyhrazuje možnost změny závazku ze smlouvy na zakázku, pokud jsou podmínky pro tuto

změnu a její obsah jednoznačně vymezeny a změna nemění celkovou povahu zakázky. Taková změna se

mriže tlikat rozsahu dodávek, služeb nebo stavebních prací, ceny nebo jinlich obchodních nebo

technick ch podmínek.

16 oatsrinformace

16.1 Požadavky na prokázání kvalifikace ričastníka:

Zprisobillim pro plnění zakázky je dodavatel, lderyi:

a) splní podmínky základní zprisobilosti podle 74 zákona,

b) splní profesní zptisobilost podle 77 odst. 1 a odst, 2 písm. a) zákona

16,2 Základnízp sobilost( 74)

Zprisobillim je dodavatel, kte4i:

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech p ed zahájením zadávacího Ízení pravomocně

odsouzen pro trestnli čin uvedenli v p íloze č, 3 daného zákona nebo obdobnli trestnli čin podle

právního ádu země sídla dodavatele, k zahlazenlim odsouzením se nep ihlÍžÍ,

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatn daňoui
nedoplatek,

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatnlí nedoplatek na pojistném, nebo na

penále na ve ejné zdravotní pojištění,

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatnli nedoplatek, nebo na penále na sociální
zabezpečení a p íspěvku na státní politiku zaměstnanosti,

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o padku, vriči němuž nebyla na!Ízena

nucená správa podle jiného právního p edpisu nebo v obdobné situaci podle právního ádu

země sídla dodavatele;

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle odst. 1, písm. a) splňovat tato právnická

osoba a zároveň každli ělen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická

osoba, musí podmínku podle odst. 1, písm. a) splňovat:

I Zadavatel umožňuje ťrčastník m. kte í p edložili nabídku ve stanovené lh tě, ča tnit se otevírání nabídek.
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a) tato právnická osoba

b) každyi člen statutárního orgánu této právnické osoby a

c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele.

Účastní-li se zadávacího ízení pobočka závodu:

a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle odst. 1, písm. a) splňovat tato právnická

osoba a vedoucí pobočky závodu,

b) ěeské právnické osoby, musí podmínku podle odst. 1, písm. a) splňovat osoby uvedené

v odstavci 2 a vedoucí pobočky závodu.

Splnění základní zprisobilosti:

Účastník rn běrového ízení prokáže splnění základní zprisobilosti čestnlim prohlášením (p íloha Č. 3)

podepsanyim osobou oprávněnou jednat za ričastníka v běrového ízení.

16.3 Profesní zp sobilost ( 77 odst. 1 a 2 písm. a) )

Dodavatel prokáže profesní zp sobilost ve vztahu k České republice p edložením v pisu z obchodního

rejst íku nebo jiné obdobné evidence, pokud jin právní p edpis zápis do takové evidence vyŽaduje.

Dodavatel p edloží doklad, že je oprávněn podnikat v rozsahu odpovídajícímu p edmětu zakázky, pokud

jiné právní p edpisy takové oprávnění vyžadují - vlipis ze živnostenského rejst íku. V p ípadě, Že

dodavatel nebude z d vodri, které mu nelze p ičítat, schopen p edložit zadavatelem poŽadovanli doklad,

mr]že p edložit doklad rovnocenn , zejm. v p ípadě, kdy oprávnění k podnikání v rozsahu odpovídajícímu
p edmětu zakázky je možné prokázat dokladem prokazujícím živnostenské oprávnění pro jinou činnost,

než kterou v še stanovil zadavatel.
,16.4 Forma splnění kvalifikace

Veškeré doklady budou p edloženy v prostlich kopiích, není.-li u jednotlivyich bod uvedeno jinak.

Doklady prokazující základní zpr3sobilost a v pis z obchodního rejst íku musí prokazovat splnění

požadovaného kritéria zp sobilosti nejpozději v době 3 měsícrj p ede dnem zahájenív běrového ÍzenÍ.

Povinnost p edložit doklad mrjže dodavatel splnit odkazem na odpovídající informace vedené

v informačním systému ve ejné správy nebo obdobném systému vedenóm v jiném členském státu, kten

umožňuje neomezenli dálko\4 p ístup. Takovlito odkaz musí obsahovat internetovou adresu a ridaje pro

p ihlášenía vyhledávání požadované informace, jsou-li takové ridaje nezbytné.

Zahraniční dodavatel dokládá splnění kvalifikace zp sobem podle právního ádu platného v zemi jeho

sídla. Doklady prokazující splnění kvalifikace p edkládá zahraniční dodavatel v privodním jazyce s

p ipojením jejich prostého p ekladu do českého lazyka. Doklad ve slovenském jazyku se p edkládá bez

p ekladu.

p edloží-li dodavatelzadavateliv pis ze seznamu kvalifikovan ch dodavatel ( 228 zákona), tento v'. pis

nahrazuje doklad prokazující profesní zprisobilost podle 77 zákona v tom rozsahu, v jakém daje ve

vlipisu ze seznamu kvalifikovan ch dodavatel prokazují splnění kritérií profesnízprisobilosti a základní

zprisobilosti.
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stejně jako vlipis ze seznamu kvalifikovanyich dodavatelrj mrjže dodavatel prokázat kvalifikaci

osvědčením, které pochází z jiného členského státu, v němž má dodavatel sídlo, a které je obdobou

rn pisu ze seznamu kvalifikovanyich dodavatelrj.

Dodavatel m že prokázat kvalifikaci rovněž platn m ceňifikátem vydan m v rámci Sysiému

certifikovan ch dodavatelrj v souladu s 233 a násl. zákona. Má se zato, že dodavatel je kvalifikovanyí v

rozsahu uvedeném na cerrtifikátu. zadavatel bez zvláštních drivodrj nezpochybňuje daje uvedené v

certiíikátu.

Stejně jako certifikátem m že dodavatel prokázat
členského státu, v němž má dodavatel sídlo, a které

Gertifikovan}ich dodavatel rj.

1 6.5 Predpokládaná hodnota zakázky

Cenaza komplexní zakázku p isplněnívšech požadavktj uvedenyich v této zadávací dokumentaci bude

orientačně 3,9 mil. Kč bez DPH.

Cena je pouze informativní a byla stanovena dle p edběžnyich p edstav zadavatele. P ekročení ceny není

d vodem k vy azení nabídky.

16.6 Náklady ričasti

Veškeré náklady vzniklé ričastníkrjm s tímto v běrorn, m ízením nesou častníci sami. Zadávací
dokumentace je v písemné, p ípadně elektronické podobě k dispozici zdarma.

16.7 Obchodní podmínky

Zadavatel jako součást zadávacích podmínek p edkládá obchodní podmínky ve smyslu 37 odst. 1

písm. c)zákona,

Obchodní podmínky vymezují budoucí rámec smluvního vztahu. Nabídka dodavatele musí respektovat

stanovené obchodní podmínky a v žádné části nesmí obsahovat ustanovenÍ, které by bylo v rozporu

s obchodními podmínkami.

Dodavatel je podle ust. 2 písm. e) zákona č. 32O/2OO1 Sb., o finanční kontrole ve ve ejné správě a o
změně někten ch zákonr3, ve znění pozdějších p edpisli, osobou povinnou spoluptisobit p i vlikonu

finanční kontroly prováděné v souvislosti s hradou zboží nebo služeb z ve ejnlich vlídajri, tj. dodavatel
je povinen poskytnout požadované informace a dokumentaci zaměstnanctim nebo zmocněnct]m
pově enyích orgánr! (MVCR, MPSV, MMR, Ministerstva financi Evropské komise, Evropského tičetního

dvora, Nejvyššího kontrolního adu, p íslušného finančního rj adu a dalších oprávněn ch orgánri státní

správy) avytvoitvšeuvedenmorgánmpodmínkykprovedeníkontrolyvztahujícísekpedmětu
smlouvy a poslqltnout jim součinnost.

16.8 Návrh kupní smlouvy:

Návrh kupní smlouvy bude obsahovat:

{ identifikaci smluvních stran včetně tčo a olč, pokud jsou p iděleny,

{ p edmět plnění,

,/ dobu a místo plnění,

kvalifikaci osvědčením, které pochází z jiného

je obdobou certifikátu vydaného v rámci systému
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./ zpracovánívčetně cenové nabídky. Nabídková cena bude uvedena v české měně nebo eur v tomto

členění:

- nabídková cena bez OrH 1Částt<a nabídkové cena bez DPH bude uvedena iaké slovy)

- samostatně vyěíslené DPH platné v České republice ke dni podánínabídky

- nabídková cena včetně DPH.

/ platebních podmínek,

,/ záručních lhrjt,

,/ termínu p edání technologie do plného provozu od podpisu kupní smlouvy,

./ rozsah školení (bude uveden počet dní nebo hodin školení),

{ hodnoty kritérií hodnocení (p íloha č.2 ZD).

t formulace: "Projekt je spolufinancován v rámci dotačního programu OP TAK |NOVACE -Yyzval".

Součástíp edánítechnologie do plného provozu je p edávacíprotokol s akceptací.

16.9 Záruční podmínky

Zadavatel požaduje záruku v délce minimálně 12 měsícri od uvedenítechnologie do provozu. V rámci

nabídky a návrhu smlouvy m že uchazeč uvést i delší záruění dobu, Záruka nesmí blh omezena
provozními hodinami. Délka záruky je hodnotícím kritériem.

1 6.1 0 Platební podmínky

Platební podmínky navrhne rjčastník. Fakturováno a hrazeno bude se splatností 14 dní od data vystavení

faktury, Platba bude probíhat v Kč nebo Eur.

16.11 Ostatnípodmínky

Zadavatel zakázky je žadatelem o dotaci z dotačního programu, OP TAK ,,INOVACE - V'zva l" a
v běrové ízení je organizováno v souladu s Pravidly pro v běr dodavatel - OP TAK-

V souladu s ustanovením 2 písm. e) zákona č. 32O/2OO1 Sb. o finanční kontrole ve ve ejné správě,

bude dodavatel vybran na základě tohoto v běrovóho ízení osobou povinnou spoluprisobit p i v konu

finanční kontroly.

V p ípadě podání nabídky rjčastník akceptuje obchodní a platební podmínky dle kap. 16.7, PoŽadavky

na zp sob zpracování nabídkové ceny dle kap. č. 9 ZD a ostatní podmínky v souvislosti s plněním

dodávky dle kap. č, 16 Zadávací dokumentace. V p ípadě neplnění některého z těchto bodťr bude

nabídka vy azenaz hodnocení.

Zadavatel si vyhrazuje právo ponechat si všechny obdržené nabídky, které byly ádně doručeny v rámci

lhtity pro podávání nabídek.

Dodavatel je oprávněn požadovat po Zadavateli dodatečné informace k Zadávací dokumentaci. ŽáOost

musí b t písemná (i v elektronické podobě),

Nabídka musí b t ve všech bodech srozumitelná, jasná a konkrétní,

Nabídka musí obsahovat podepsan17 návrh smlouvy ze strany rjčastníka, kteryÍ bude u vítězné nabídky
podepsán zadavatelem.
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obsahuje-li zadávací dokumentace nebo její p ílohy konkrétníobchodní názvy či značky jedná se pouze

o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitně srovnatelné ešenÍ.

Zadavatel prohlašuje, že toto vliběrové ízení není ve ejnou obchodní soutěží ani ve ejnyim p íslibem.

Zadavatel má právo v běrové ízenízrušit v souladu s Pravidly pro yliběr dodavatel - OP TAK.

V Blansku, dne 13. 1 2. 2a22

Seznam p íloh zadávací dokumentace:

1. Krycí list nabídky

2. Technická specifikace predmětu plnění

3. Prohlášení o spln éní základní zprisobilosti

4. Tabulka vzorového hodnocení

lng, lvo MATUŠxn
Jednatel

TEVAL tech s.r.o.
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17 Príloha č. 1 - Krycí list nabídky

Název verejné zakázky:

,,V běrové ízení na dodávku CNC soustruhu"

1 Ks cNG sousTRuHu s pŘíst_uše rusrvív

Spotuf inancováno
Evropskou unií

ZADAVATEL

Zadavatelem je: TEVAL tech s.r.o,

Sídlo: č.p. 53,679 21 Žernovník

provozovna. Pražská 2522/3, 678 01 Blansko

kontaktní osoba: lng. lVO MATUŠXn - jednatel společnosti

lČ: 02997 1 34

DlČ: CZ02997134

Telefon: +42O 735 067 766

E-mail: matus ka@tevaltech. cz

UCASTNl K

obchodní firma nebo název:

Sídlo/místo podni kání:

Osoba oprávněná jednat za častníka:

kontaktní osoba:

lČ:

DlČ:

Celková cena v Kč či EUR bez DPH:

DPH:

Cena v Kč či EUR včetně DPH:

TECHNtcKÁ SPECIFlKACE - VOLNÉ:

,1. Otáčky v etena [ot/tnin]

2. Maximální vykon motoru v etena tkfi

3, Maximání kroutící moment v etena [Nm]

4. Otáčky proiiv etena [oVmin]

5. Maximální r4ikon motoru protiv etena [kW]

6, Maximální kroutící moment protiv etena [Nm]

7. ZdvihvoseX[mm]
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xonlurutxnčruí nonesR pno vzÁlruruÝ sryx MEzl zADAVATELEM A účnsrruíxev

(pouze pro p ípad, že komunikačníadresa se liší od adresy sídla rlčastníka)

Spotuf inancováno
Evropskou unií

8, ZdvihvoseY[mm]

o Zdvih v ose Z|mml

10. ZdvihvoseB[mm]

,1 
1. Rychloposuv v ose XIZ/B [rn/rnin]

12. Otáčky poháněn ch nástrojťr [ot/mitr]

13. Max. r4ikon motoru poháněn ch nástroj [kW]

14. Max. kroutící moment poháněnych nástroj [Nm]

15. Oběžrr prriměr nad ložem [mm]

16, Oběžnli pr rněr nad supodem [mmJ

17. Prťr měr soustružení [m m]

18. Délka soustružení ve sklíěidle [mm]

sERVlSrtí pootrlítrtKY - VOLNÉ:

Čas prljezdu servisního technika od nahtášení závady stroje v
hodinách

DODACí pouuít txy - VOLNÉ:

Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)

zÁnučNí poDtrlítrtKy - voLNÉ:

Délka záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)

Telefon:

E-mail:

obchodní firma nebo název

poštovní adresa včetně psč

Elektronická adresa

Upozornění Doručení písemností na uvedenou adresu se
považuje za doručení učastníku, kten poda!

nabídku.
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V... ..., dne

Oprávněná osoba jednat za učastníka

Titul, jméno, p Úmení: ...l..].rttr.tl.....ltllltt....l.rt ..,..

Funkce:

Podpis:

Spotufinancováno
Evropskou unií
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1 8 Prilorra č. 2 - Technická specifikace

recHrutcxÁ SpEclFlKAoE cNc souSTRuHu, pŘíslušeruswí

Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich p ílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze

o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné
ešení.

' Účastníl< zde vyplní, zda nabízeny p edmět plnění sptňuje všechny uvedené nutné požadavl<y

3 Účastník zde vyplní, zda dodá požadovatré p íslušenství

PARAMETRY CNC SOUSTRUHU - NUTNE

PARAMETR POZADAVEK

VEPlSTE
číselruou
HoDNoTU,
pŘípnoruĚ
ANo/NE2

1. Litinové lože šikmé ANo

2. ANo

3. Hydraulické sklíčidlo na hlavní v eteno s rychlou vliměnou ěelistí, prriměr min. 200 mtn

4" Kleštinov upínač na hlavní v eteno ANo

5. Hydraulické sklíčidlo na protiv eteno, se tremi čelistmi, prriměr min. 130 mm

6. Zdvih v ose C1 (otáčení hlavního vretene) +/- 360"

7. Zdvih v ose C2 (otáčení protivretena) +/- 360'

8. Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulick m blokováním ANo

9, Počet pevnl7ch míst v nástrojové hlavě Min, 12 ks

,1 
0. Počet poháněnlich míst v nástrojové hlavě Min, 12 ks

11 Pevné závitování poháněnymi nástroji ANo

12. Min. prr3měr soustružené tyče (na hlavním vretenu) Min,65 mm

13. Min. prťrměr soustružené tyče (na protivretenu) Min.30 mm

14. Automatické od ebírání obrobkrj ANo

15. Vysokotlaké čerpadlo 15 bar ANo

16. Oplach pracovního prostoru ANo

17. Potahovák iyčí ANo

POŽADOVANÉ PŘÍSI-UŠEIVSTVÍ K CNC SOUSTRUHU - NUTNÉ

pŘíst-ušrrusrví POZADAVEK
DoPLNTE
ANo/NE3

Sada kleštin k materiálu pr. 15,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65 1ks

Lineární valivé vedení
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P ím džák poháněrrého nástroje pro osu X 1ks

Prímli dňák poháněného nástroje pro osu X s prívodem chladící kapaliny dovnit nástroje 1ks

Zpětn držák poháněného nástroje pro osu Z s prívodem chladící kapaliny dovnii nástroje 1ks

Zpětn držák poháněného nástroje pro protivreteno pro osu Z 1ks

Nástrojová sonda 1ks

Vnější soustružnickli nriž prav s upínáním pákou pro upnutí 80' trigon negativní destičky s
prr3měrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tlouštky, pravé Kr 95" podélné a čelní
soustružení s osazenou stopkou, 20tnm vliškou stopky x 20mm ší kou x 125mm délkou pro

soustružení kužele, čelní soustružení s osazeními bez a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vrrější soustružnicky nťrž ler,ni s upínáním pákou pro upllutí 80" trigon negativní destiČky s
prriměrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mm tlouštky , levé Kr 95o podélné a čelní
soustružení s osazenou stopkou, 20tnm v škou stopky x 2otnm šírkou x 125mm délkou pro

soustružení kužele, čelní soustružení s osazeními bez a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vnější soustružnick nriž prav s upínáním pákou pro upnutí 55" rhombus negativní destičky s
prťrměrem vepsané kružnice 9.525mlTl,4,76mm tlouštky, pravé Kr 93" podélné soustružení s
osazenou stopkou, 20mm v škou stopky x 20mnr šírkou x 125mrn délkou pro soustružení
kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vnější soustružnick nriž levli s upínáním pákou pro upnutí 55" rhombus negativní destičky s
pr rněrem vepsané kružnice 9,525mm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 93" podélné soustružení s
osazenou stopkou, 20mm viiškou stopky x 2omm šírkou x 125mm délkou pro soustružení
kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vnější soustružnick n ž prav s upínáním šroubem pro upnutí 55" rhombus pozitivní destičky
s prriměrem vepsané kružnice 9.525mm, 3.97mm tlouštky, pravé Kr 93" podélné soustružení s

osazenou stopkou, 20mm v škou stopky x 20mrn ší kou x 125mrn délkou pro sražení hrany,

soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s
osazeníln i bez

'1 ks

Vnější soustružnick nrllž lev s upínáním šroubem pro upnutí 55" rhombus pozitivní destičky s
prriměrem vepsané kružnice 9,525mm, 3.97mm tlouštky, levé Kr 93" podélné soustružení s
osazenou stopkou, 20mm vliškou stopky x 20mm ší kou x 125mm délkou pro sražení hrany,

soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélrré soustružení s
osazením i bez

,1 ks

Vnější soustružnick rr ž prav s upínáním šroubem pro upnutí 35" rhombus pozitivní destičky
s pr měrem vepsané kružnice 9.525mm , 4.76mm tlouštky, pravé Kr 93" podélné soustružení s
osazenou stopkou, 20mm v škou stopky x 20mm ší kou x 125mm délkou pro soustružení
kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vnější soustružnick nťrž lev s upínáním šroubem pro upnutí 35" rhombus pozitivní destičky s
pr měrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 93' podélrré soustružení s
osazenou stopkou, 20mm v škou stopky x 20mm šírkou x 125mm délkou pro soustružení
kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s osazením i bez

1ks

Vnější soustružnick nťrž ler4i s upínánírn šroubem pro upnutí 35" rhombus pozitivní destičky s
pr měrem vepsané kružrrice 9.525mm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 62.5o, levé a pravé podélné

soustružení s p ímou stopkou, 20mm v škou stopky x 20mm ší kou x 125mm délkou pro
soustružení kužele, jedno i více-směrové kopírovací soustružení a podélné soustružení s
osazením i bez

lKS

Vnitrní soustružnick nťrž prav s upínáním šroubem pro upnutí 80" rhombus pozitivní destičky
s pr měrem vepsané kružnice 6.35rnm, 2.38mm tlouštky, pravé Kr 95" podélné a čelní
soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnit ním chlazením, 12mm prtiměrem x 1 25mm
délkou pro soustružení vnit ního kužele a podélné vnit ní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnick nťrž lev s upínáníln šroubem pro upnuií 80" rhombus pozitivní destičky s
prťrměrenl vepsané kružnice 6.35rnm, 2.38mm tlouštky, levé Kr 95' podélné a čelní soustružení
s osazenou stopkou, z ocele s vnit ním chlazením, 12mm prtiměrem x 125mm délkou pro

1ks
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soustružení vnitrního kužele a podélné vnitrrtí soustružení s osazetrím i bez

Vnitrní soustružnickyi n ž pravy s upínáním pákou pro upnutí 80" trigon negativní destičky s
prtiměrem vepsané kružnice 9.525mrn , 4.76mm tlouštky, pravé Kr 95" podélné a čelní

soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitrním chlazením, 16mm pr měrem x 150mm

délkou pro soustružení vnitrního kužele a podélné vnitrní soustružení s osazením i bez

1ks

Vrritrní soustružnick n ž tev s upínánínr pákou pro upnutí 80" trigon negativní destiČky s
pr měrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 95" podélné a čelní

soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitrním chlazením, 16mm prťrměrem x 150mm

délkou pro soustružení vnitrního kužele a podélné vrrit ní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnick nťrž prav s upínáním pákou pro upnutí 80" trigon negativní destiČky s
pr měrem vepsané kružnice 9.525mm , 4.76mm tlouštky, pravé Kr 95" podélné a čelní
soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnit rrím chlazením, 20mm prťrměrem x 180mm

délkou pro soustružení vnit ního kužele a podélné vnit ní soustružení s osazením i bez

]ks

Vnitrní soustružnick5i n ž lev s upínáním pákou pro upnutí 80" trigon negativní destičky s
prriměrem vepsané kružnice 9.525mm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 95o podólné a čelní
soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitrním chlazením, 20mm prťrměrem x 180mm
délkou pro soustružení vnit ního kužele a podélné vnitrní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnick n ž levy s upínáním šroubem pro upnutí 55" rhombus pozitivní destičky s
prriměrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tlouštky, levé Kr 93" čelní soustružetrí s
osazenou stopkou, z ocele s vnii ním chlazením, 12mm prťrměrem x 125mm délkou pro

soustružení vnit ního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitrní soustružení a podélné

vnit ní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnitrní soustružnick nriž pravyi s upínáním šroubem pro upnutí 55" rhombus pozitivní destičky
s prťrměrem vepsané kružnice 6,35mm, 2.38mm tlouštky, pravé Kr 93" čelní soustružení s

osazenou stopkou, z ocele s vnitrním chlazením, 16mm pr rněrem x 1 Somm délkou pro

soustružení vnitrního kužete, jedno i více-směrové kopírovací vnitrní soustružení a podélné

vnit ní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnick nriž lev s upínáním šroubem pro upnutí 55' rhombus pozitivní destičky s
pr měrem vepsané kružnice 6.35mm, 2.38mm tlouštky, levé Kr 93" čelní soustružení s
osazenou stopkou, z ocele s vnit rrím chlazením, 16mm pr měrem x 150mm délkou pro

soustružení vnit ního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnit ní soustružení a podélné

vrrit ní soustružetrí s osazením i bez

1ks

Zapichovací nťrž pro upínání destiček zhora pro upevnění 25mrn dlouh oboustrannou destičku
s Smm šírka ezu, prav s destička souběžně ke stopce pro maximální upichovací prriměr

80mm, v ška stopky 20mm, ší ky 20mm a délku rrástroje 125mm pro vícesměrné kopírovací
soustružení, mělké a hluboké podélrré zapichování, podélné soustružení zápichu, upichování a
upichování trubek

1ks

Zapichovací nťrž pro upínání destiček zhora pro upevnění 25mm dlouhyi oboustrannou destičku
s 3mm šírka ezu, lerni s destička souběžně ke stopce pro maximální upichovací prťrměr 80mm,

v ška stopky 20mm, šírky 20mm a délku nástroje 125mm pro vícesměrné kopírovací
soustružení, rnělké a hluboké podélné zapichování, podélné soustružení zápichu, upichování a

upichování trubek

1ks

Nriž pravy pro vnitrní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouh5i jednostrannou nebo oboustrannou
destičku s Smm šírka ezu, pravy, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu
3mm, prriměr stopky 16mm a délku nástroje 1 BOmm pro vnit ní zapichování a soustružení

1ks

N ž lev pro vnitrrrí zápichy pro upevnění 12.6mm dlouh jednostrannou nebo oboustrannou
destičku s 3mm ší ka ezts, levy, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu
3mm, prťrměr stopky 16mm a délku nástroje 180mrn pro vnit rrí zapichování a soustružení

1ks

N ž pravy pro vrritrní zápichy pro upevnění 12.6mrn dlouh jednostrannou nebo oboustrannou
destičku s Smm šírka ezu, pravy, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu
4.5mtn, prr3měr stopky 20mm a délkrl nástroje 200mm pro vnit ní zapichování a soustružení

1ks

Nťrž levli pro vnitrní zápichy pro upevnění 12.6mrn dlouh jednostrannou nebo oboustrannou 1ks
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destičku s 3mm šírka ezu, levy, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu

4.5mm, prťrměr stopky 20mrn a délku nástroje 200mm pro vnit ní zapichování a soustružení

Nriž prar,ni pro vnit ní zápichy pro upevnění 12.6mm dlouh jednostrannou nebo oboustrannou

destičku s 4mm šírka ezu, pravy, destička kolmo ke stopce pro maximální hloubku zápichu

6.5mm, prriměr stopky 25mm a délku rrástroje 250mm pro vnitrní zapichování a soustružení
1ks

Ntlž ler,n pro vnit ní zápichy pro upevnění 12.6rnm dlouh jednostrannou nebo oboustrannou
destičku s 4mm ší ka eztl, lev , destička kolmo ke stopce pro rnaxirnální hloubku zápichu
6.5mrn, prr3měr stopky 25mm a délku nástroje 250mm pro vnit ní zapichování a soustružení

'1 ks

Šroubem upínanli závitovací n ž vnější s tihlem stoupání 1.5" pro upnutí trojrihelníková
destička s prriměrem vepsané kružnice 9.525tnm, pravy starrdardní n ž s prímou stopkou,
20mm vliška, 20mm šírka a 125mm celková délka vnější závitování, zápich pro pojistn

kroužek, azápich pro o-kroužek

1ks

Šroubem upínan závitovací nrjž vnější s hlem stoupání 1 .5" pro upnutí trojrihelníková
destička s prriměrem vepsané kružnice 9.525mm, lev standardní nrjž s prímou stopkou,
20mm vliška, 20mm ší ka a 125mm celková délka vnější závitování, zápich pro pojistny
kroužek, a zápich pro o-kroužek

lKs

Šroubern upínan závitovací tyč vnitňrí s uhlem stoupání 1 .5" pro upnutí troj helníková destička
s pr měrem vepsané kružrrice 9.525ffiffi, pravy standardní nriž s prímou stopkou z ocele bez
vnit ního chlazení, 2omm pr měr a 170mm celková délka vrrit rrí závitování, zápiclr pro pojistnli
kroužek, a zápich pro o-kroužek

'1 ks

Šroubem upínan závitovací tyč vnitrní s rjhlem stoupání 1.5" pro upnutí trojrihelníková destička
s prťrměrem vepsané kružnice 9,525ffiffi, lev standardní nrjž s prímou stopkou z ocele bez
vnit ního chlazení, 20mm pniměr a 170mm celková délka vnit ní závitování, zápich pro pojistny
kroužek, a zápich pro o-kroužek

1ks

Zapichovací nrJrž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouh jednostrannou nebo
oboustrannou destičku s 3mm šírka ezu, levy, destička kolmo ke stopce pro maximální
hloubku zápichu 9.5mm, vyška stopky 25mm, šírky 25mm a délku nástroje 150mm s zakrivená
planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelnízapichování, zano ovací prriměr mezi 24 a 39mm

]ks

Zapichovací nrjž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouh jednostrannou nebo
oboustrannou destičku s 3mm šírka ezu, levy, destička kolmo ke stopce pro maximální
hloubku zápichu 1 1mm, vliška stopky 2Stntn, ší ky 25mm a délku nástroje 150mrn s zak ivená
planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zano ovací prriměr mezi 33 a 50mm

1ks

Zapichovací nrjž pro upínání destiček zhora pro upevnění 12.6mm dlouh jedrrostrannou nebo
oboustrannou destičku s Smm šírka ezu, levy, destička kolmo ke stopce pro maximální
hloubku zápichu 1 1 mm, v ška stopky 25mm, šírky 25mm a délku nástroje 150mm s zak ivená
planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelní zapichování, zano ovací prtiměr mezi 43 a 60mm

1ks

Zapichovací nriž pro upínání destiček zhora pro upevnění 16.4mm dlouh jednostrannou nebo
oboustrannou destičku s 3mm šíi'ka ezu, lev , destička kolmo ke stopce pro maximální
hloubku zápichu 9mm, v ška stopky 25mm, ší ky 25mm a délku nástroje 150mm s zak ivená
planžeta (proti směru hod. ručiček) pro čelnízapichování, zanorovací pr měr mezi 70 a 100mm

1ks

Rohová tréza s pozitivně negativní geornetrií, jedno-stranné destičky, ezného pr měru 1 2mm
s 90" rjhlem nastavetrí a 12rnm válcovou stopkou dle DlN 1835A, 18mm funkční a 90mm
celkové délky, s vnit ním chlazením pro írézování do rohu s malou hloubkou ezu, frézování
plitk ch drážek, zano ovací írézování, spirálové trézování, odvňávací trézování a progresivní
odvrtávací írézování s maxilnální hloubkou ezu 5.0rnm

2ks

Rohová íréza s pozitivně negativní geometrií, jedno-stranné destičky, ezného prriměru 14mm s
90" uhlem nastavení a 12mm válcovou stopkou dle DlN 1835A, ] 8mm funkční a 140mm
celkové délky, s vnit rrím chlazením pro írézování do rohu s malou hloubkou ezu, frézování
plitk ch drážek, zano ovací trézování, spirálové frézování, odvrtávací frézování a progresivní
odvrtávací frézování s maximální hloubkou ezu 5.0mm

2ks

Krátká stopková fréza s 3

délkouas4mmválcovou
brity, pr měru 4mm s 12mm délkou
stopkou, tvrdokov povlakovanli, 40"

ezné hrany, 50mm celkovou
spirálou a 10" rjhlem čela pro 1ks
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rfrézovárrí do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a

austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách

Krátká stopková fréza s 3 brity, pr měru Smm s 1Smm délkou ezné hrany, 50mm celkovou
délkou a s Smm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovany,4O" spirálou a 10" uhlern čela pro

ďrézování do rohu a frézovátrí drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a
austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách

1ks

Krátká stopková íréza s 3 b ity, prtiměru 6mm s 16mm délkou ezné hrany, 50mm celkovou
délkou a s 6mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovan , 40" spirálou a 10" tjhlem čela pro

rírézování do rohu a 'ťrézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a
austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách

1ks

Krátká stopková íréza s 3 b ity, pr měru 8mm s 2omm délkou ezné hrany, 64mm celkovou
délkou a s 8mm válcovou stopkou, tvrdokov povlakovany, 40" spirálou a 10" rjhlem čela pro

rtrézování do rohu a frézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, martenzitické a
austenitické nerezové oceli, litiny a superslitinách

lKS

Krátká stopková tréza s 3 brity, pr měru 1Omm s 22mm délkou ezné hrany, 70mm celkovou
délkou a s 1Omm válcovou stopkou, tvrdokov s povlakovanli, 40" spirálou a 10" tihlem čela pro
ňrézování do rohu a írézování drážek v ocelích a ocelolitinách, feritické, madenzitické a
austeniiické nerezové oceli, litiny a superslitinách

1ks

Vysoce vykonn vrták s DlN 6535HA NC paralelní stopkou, prriměru 4.2mm o celkové délce
74mm a délkou britu 36mm podle DlN 6537 L starrdardu s 140' modifikovanou  -fazetkovou
špičkou, tvrdokov s povlakem, kotttinuálně z ženou šroubovicí a kanálky pro vnitrní chlazení
pro SxD vrtání bez v plachu v oceli, nerezi, litině, neželezn ch materiálech, super slitinách a

zušlechtěnych materiálech

1ks

Vysoce vykonn vrták s DlN 6535HA NC paralelní stopkou, pr měru Smm o celkové délce
82mm a délkou britu 44mm podle DlN 6537 L standardu s 140" modifikovanou 4-fazetkovou
špičkou, tvrdokov s povlakem, kontirruálně ztjženou šroubovicí a kanálky pro vnit ní chlazení
pro SxD vrtání bez v plachu v oceli, nerezi, litině, neželeznych materiálech, super slitinách a

zušlechtěn ch materiálech

1ks

Vysoce v konnli vrták s DlN 6535HA NC paralelní stopkou, pr rněru 6.8nrm o celkové délce
91mm a délkou britu 53mm podle DlN 6537 L standardu s 140" modifikovanou  -fazetkovou
špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně z ženou šroubovicí a kanálky pro vnit ní chlazení
pro SxD vrtárrí bez v plachu v oceli, nerezi, litirrě, neželezn ch materiálech, super slitirrách a

zušlechtěnlich materiálech

1ks

Vysoce v konny vrŤák s DlN 6535HA NG paralelní stopkou, pr měru 10.3mm o celkové délce
1 18mm a délkou britu 70mm podle DlN 6537 L standardu s 140" modiíikovanou 4-íazetkovou
špičkou, tvrdokov s povlakem, kontinuálně z ženou šroubovicí a kanálky pro vnitrní chlazení
pro SxD vrtání bez v plachu v oceli, nerezi, litině, neželeznych materiálech, super slitinách a

zušlechtěn ch materiálech

1ks

Vysoce vlikonnli vrták s DlN 6535HA NC paralelní stopkou, prriměru 12mm o celkové délce
1 1 8mm a délkou britu 70mm podle D|N 6537 L standardu s 140' modifikovanou 4-fazetkovou
špičkou, tvrdokov s povlaketn, kontinuálně z ženou šroubovicí a kanálky pro vnit ní chlazení
pro SxD vrtání bez v plachu v oceli, nerezi, litirrě, neželezn ch materiálech, super slitinách a
zušlechtěn ch materiálech

lKS

Vysoce v konná vyměnitelná vrtací hlavička, pr měru 14mm, s 1 40" modifikovanou 4-
fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem pro vrtání oceli rozmér 14mm nebo 9/16"

1ks

Vysoce v konná vyměnitelná vrtací hlavička, pr měru 17.5mm, s 140' modifikovanou 4-
fazetkovou špičkou, tvrdokov s povlakem pro vrtání oceli

1ks

Vyměrritelná destička vrtáku v kapse na obvodu, ezny pr měr 1Gmm,vhodn pro a radialní
nastavení v rozmezí -0.15 do +0.45mm, s ? 25mm válcovou stopkou s ploškou podle lSO 9766
a vnitrní chlazení pro maximální hloubku do 3 x D

1ks

Vyměnitelná destička vrtáku v kapse na obvodu, ezny prr3měr 20mm, s a 25mm válcovou
stopkou s ploškou podle lSO 9766 a vnitrníchlazení pro maximální hloubku do 4 x D

1ks
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Vyměnitelná destička vrtáku v kapse na obvodu, rezny prťlměr 32mm, s a 32mm válcovou
stopkou s ploškou podle lSO 9766 a vnit ní clrlazení pro maximální hloubku do 4 x D

1ks

Těleso vrtáku pro vyměnítelné hlavičky s DlN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr
14.0mm o celkové délce 1 16.5mm a délkou britr-r 52,5mm podle standardu pro 3xD vrtání

1ks

Těleso vňáku rpo vyměnitelné hlavičky s DlN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr

17.0mm o celkové délce 136.5mm a délkou britu 62.5mm podle standardu pro 3xD vrtání
1ks

Strojní závitník spirálovli s náběhern C a s 2-3xP náběhovrimi závity, pro lSO-Metriclni závit M5
s 0.80 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 371 standardní s 6.0mm stopkou a
4.9mm čtvercov m unašečem, HSS-E a 48" uhlem spirály pro 3xD závitování slep ch otvor v

oceli a lité oceli

1ks

Strojní závitník spirálov s náběhem C a s 2-3xP náběhov rni závity, pro lSO-Metrickli závit M6
s 1.00 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 371 standardní s 6.0mm stopkou a
4,9mtn čtvercovyrn unašečem, HSS-E a 48" uhlem spirály pro 3xD závitování slepych otvor v

oceli a lité oceli

1ks

Strojrrí závitník spirálovli s náběhern C a s 2-3xP náběhovymi závitV, pro lSO-Metrictqi závit M8
s 1.25 mm stoupáním a 6H tolerancí, roztněry podle DlN 371 standardní s 8.0mm stopkou a

6.2mm čtvercov5im unašečem, HSS-E a 48' úhlem spirály pro SxD závitování slep ch otvor v

oceli a lité oceli

1ks

Strojní závitník spirálovy s náběhem C a s 2-3xP náběhovyrni závity, pro lSO-Metrick závit
M,lO s 1.50 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 371 standardní s 10.0mm

stopkou a 8.0rnm čtvercov m unašečem, HSS-E a 48" uhlem spirály pro 3xD závitování
sleplich otvorti v oceli a lité oceli

]ks

Strojní závitník spirálovy s náběhem C a s 2-3xP náběhovymi závity, pro lSO-Metrick závit
M12 s 1 .75 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměl,y podle DlN 376 standardní s 9.0mm stopkou
a 7.0mm čtvercovlim unašečem, HSS-E a 48" rjhlem spirály pro 3xD závitování slepych otvorťl

v oceli a lité oceli

1ks

Strojní závitník spirálov s náběhetn C a s 2-3xP náběhovymi závity, pro lSO-Metrickli závit
M14 s 2.00 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 376 standardní s 11.0mm

stopkou a 9.0mm čtvercovym utrašečem, HSS-E a 48" uhlem spirály pro 3xD závitování
slep ch otvor v oceli a lité oceli

1ks

Strojní závitník spirálovy s rráběhem C a s 2-3xP náběhovyimi závity, pro lSO-Metrick závit
M16 s 2.00 mm stoupáníln a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 376 standardní s 12.0mm
stopkou a 9.0mm čtvercov m unašečem, HSS-E a 48" uhlem spirály pro SxD závitování
slep ch otvor v oceli a lité oceli

1ks

Strojní závitník spirálov s náběhem C a s 2-3xP náběhovlimi závity, pro lSO-Metrick závit
M20 s 2.50 mm stoupáním a 6H tolerancí, rozměry podle DlN 376 standardní s 16.0mm

stopkou a 12,0mm čtvercovlim unašečem, HSS-E a 48" tihlem spirály pro SxD závitování
sleplich otvortj v oceli a lité oceli

lKs

Set stredících vrták v plastovém boxu obsahující 5 A200 st edící vrtáky s 60" prímyim

kuželornim tvarem, oboustrantry a válcové tělo, pr měry vrtáku 1.0O, 2.00, 2.5O,3,15 a
4.00mm, dle DlN 333A standardu k docílení siandartní st edící díry podle DlN 332 část 1 tvaru

A, HSS a broušenym povrchem pro obrábění materiálťr, běžné oceli a slitin oceli a šedé litiny

]ks

Sada vrtákťr v plastové kazetě sestávající se z vrtákrJ s válcovou stopkou, 4002 rozměr 1.0 do
10,0mm v rozmezí 0,5mm, podle DlN 33B standardu s 118" modifikovanou špičkou, HSS-
rychlo ezná ocel s povlakem pro 4xD vdání bez v plachu v oceli

1ks

Sada kleštin EH20 (3-4-5-6-7-8-9-1 0-1 1-1 2-1 3) 2ks

CNC prťrtah pro upevnění jednostranná destička, pto podélné drážkování 6mm vnitrní drážka
pro pero větší než 17.8mm nebo 8mm vnit ní drážka pro pero větší než ] 8,2mm

1ks

CNC prr3tah pro upevnění jednostranná destička, p o podélné drážkování 1Omm vnit ní drážka
pro pero větší než24.2mm nebo 12mm vnit ní drážka pro pero větší než24,7mm

1ks

Vrrit rrí soustružnick rr ž prav s upírráním pákou pro upnr-rtí 55o rhombus negativrrí destičky s 1ks
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prťrměrem vepsané kružnice 12Jmm, 4.76mm tlouštky, pravé Kr 93" čelrlí soustružení s
osazenou stopkou, z ocele s vnit ním chlazením, 32mm prriměrem x 250mm délkou pro

soustružení vnitrního kužele, .iedno i více-směrové kopírovací vnit ní soustružení a podélné

vnii ní soustružení s osazením i bez

Vnit ní soustružrrickli nr3ž lev s upínáním pákou pro uprrutí 55' rhombus negativrrí destičky s
pr měrem vepsané kružnice 12.7mm, 4.76mrn tlouštky, levé Kr 93" čelní soustružení s
osazenou stopkou, z ocele s vnit ním chlazením, 32mm prťrměrem x 250mm délkou pro

soustružení vnit ního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnitrní soustružení a podélné

vnit ní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnicky nr ž pravli s upínáním pákou pro upnr-rtí 55" rhombus negativní destičky s
pr měrenr vepsané kružnice 9.525mm , 4.76mm tlouštky, pravé Kr 93" čelní soustružení s
osazenou stopkou, z ocele bez vnit ního chlazení, 32mm prr3měrem x 350mm délkou pro

soustružení vnit ního kužele, jedno i více-směrové kopírovací vnit ní soustružení a podélné

vnit ní soustružení s osazetrím i bez

1ks

Vnitrní soustružnicky nťrž lev s dvojitou upínkou shora pro upnutí 55" rhombus negativní
destičky s prr3měrem vepsané kružnice 9.525rnm, 4.76mm tlouštky, levé Kr 93" čelní
soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnit ním chlazením, 25mm prťtměrem x 300mm
délkou pro vnitrní srážetrí hralr, soustružení vnitrního kužele, jedrro i více-směrové kopírovací
vnit ní soustružení a podélnó vnit ní soustružení s osazením i bez

2ks

Vnitrní soustružnick n ž prav s dvojitou upínkou shora pro upnutí 55" rhombus negativní
destičky s pr měrem vepsané kružnice 9,525mm , 4.76mm tlouštky, pravé Kr 93" čelní
soustružení s osazenou stopkou, z ocele s vnitrním chlazením, 25mm prriměrem x 300mm
délkou pro vnit ní srážení hran, soustružení vnitrního kužele, jedno i více-směrové kopírovací
vnit rrí soustružení a podélné vnitrní soustružení s osazením i bez

lKS

Šroubem upírran závitovací tyč vnit ní s uhlem stoupání 1.5' pro upnutítrojuhelníková destička
s pr měrem vepsané kružnice 9.525ffiffi, levy standardní nťlž s p ímou stopkou z ocele bez
vnit lrího chlazení, 32mm prťrměr a 250nrm celková délka vnit ní závitování, zápich pro pojistnli
kroužek, a zápich pro o-kroužek

1ks

Těleso vrtáku pro vyměnitelné hlavičky s DlN 6535HE NC whistle notch stopkou, rozměr
12.0mrn o celkové délce 105mm a délkou britu 44mm podle standardu pro 3xD vrtání

lKS

Fréza na srážení hran, jedno-stranné destičky, rezného prriměru 11 do maximálního pr měru

21mm s 45" úhlem nastavetrí a 16mm Weldon stopkou dle DlN 18358 , 30mm funkční a
100mm celkové délky, s vnit ním chlazením pro srážení hran s maximální hlorrbkou ezu 8.5mm

1ks

Vrrit ní soustružnick nťrž s upínáním šroubem pro upnutí 80" rhombus pozitivní destiěky s

pr měrem vepsané kružnice 6,35mm, 2.38rnm tloušťky, levé Kr g5" podélné a čelní soustružení
s osazenou stopkou, z ocele bez vnitrního chlazení, 8mm prťrměrem x 80mm délkou pro
soustružení vnitrního kužele a podélné vnitrní soustružení s osazením i bez

1ks

Vnit ní soustružnick nťrž s upínáním šroubem pro upnutí 75" rhombus pozitivní destičky s
prťrměrem vepsané kružnice 5.56mm, 2.38mm tlouštky, levé Kr g5' podélné a čelní soustružení
s osazenou stopkou, z ocele bez vnitrního chlazení, 6mm prriměrem x 100mm délkou pro
soustružení vnitrního kužele a podélné vnit ní soustružení s osazením i bez

1ks

PARAMETBY CNC SOUSTRUHU - VOLNÉ POŽADOVANÁ HODNOTA
DopLŇTE vÁŠ Úon.l

(Hodnota)

1. Otáčky v etena [ot/ntin]
MAXMÁLNí

Min. 4.500 ot/min

2, Maximální nikon motoru v etena tkfl MAXIMALNl
Min. 13 kW

ó, Maximání kroutící moment v etena [NmJ
MAXlMÁLNÍ
Min. 150 Nm
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4. Otáčky protivretena [otlmin]
vnxluÁt-t tí

Min. 5.500 ot/min

5. Maximální vykon motoru protivretena [kWJ
vnxtvÁuví
Min.5 kW

6. Maximální kroutící moment protiv etena [Nm]
unxluÁlruí
Min. 45 Nm

7. ZdvihvoseX[mm]
unxlrvÁltlí
Min. 200 mm

8, ZdvihvoseY[mm]
MAXIMÁLNí
Min. 100 mm

9, ZdvihvoseZ[mm]
MAXIMÁLNí
Min. 550 mm

,l 0. ZdvihvoseB[mm]
MAX|MÁLNí
Min. 550 mm

11, Rychloposuv v ose Xl7JB [m/min]
MAXIMALNl

Miri. 30 m/min

12. Otáčky poháněrr ch nástroj [otlmin]
MAX|MÁLNí

Min, 5500 ot/min

13. Max, v kon motoru poháněn ch rrástroj [kW]
MAxlMÁLNí
Min, 3 kW

14. Max. kroutící moment poháněn ch nástroj [Nm]
MAX|MALNl
Min. 20 Nm

15, Oběžn prťrměr nad ložem [mm]
MAXMÁLNí
Min. 580 mm

16. Oběžn prr3měr nad supoňem [mmJ
MAXlMÁLNÍ
Min. 380 mm

17. Prrjměr soustružení [mm]
unxluÁultí
Min. 280 mm

18. Délka soustružení ve sklíčidle [mm]
MAXMÁLNí
Mitt.500 mm

SERV|SNí poorrníNKY - VOLNÉ POZADOVANA HODNOTA
DoPLŇTE VÁŠ Úon.t

(Hodnota)

1 Čas prljezdu servisního technika v pracovních dnech od
nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)

MlNlMÁLNí
V rozmezí 2-48 hodin

DODACÍ PODMÍNKY - VOLNÉ POŽADOVANÁ HODNOTA
DopLŇTE vÁŠ úont

(Hodnota)

1 Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu
(dny)

MlNlMÁLNí
V rozmezí 30-100 dní

zÁnučruí pootvtíNKy - voLNÉ POZADOVANA HODNOTA
DOPLŇTE VÁŠ Úonl

(Hodnota)
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1. Délka záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
vnxtvtÁt_tví

v rozmezí 12-24 měsícťr

DatUm: ...l l tt r lt t l......t..t. . il..t t r l t r. t l....

Jméno osoby oprávněné jednat za učastníka:

Podpis osoby oprávněné jednat za učastníka:
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19 pritorra č. 3 - Čestné prohlášení rjčastníka o splnění základní zpťrsobilosti

Dodavatel...,, .tČ.......,.............,.......,,..čestně prohlašuje že:
splňuje základní zp sobilost podle 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o ve ejn ch zakázkách, v platném zněnÍ,

tedy že je dodavatelem kteryí:

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech p ed zahájením zadávacího ízení pravomocně odsouzen pro
trestnli čin uvedenli v p íloze č, 3 daného zákona nebo obdobn trestn čin podle právního ádu země sídla
dodavatele, kzahlazen,m odsouzením se nep ihlíží,

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatnli daňov nedoplatek,

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatnli nedoplatek na pojistném, nebo na penále na ve ejné
zdravotní poiištění,

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatnli nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální
zabezpečení a p íspěvku na státní politiku zaměstnanosti,

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o padku, vrjči němuž nebyla na ízena nucená správa
podle jiného právního p edpisu nebo v obdobné situaci podle právního ádu země sídla dodavatele;

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická
osoba a zároveň každl člen statutárního orgánu. Je{i členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba,
musí podmínku podle 74 odst. ,l písm. a) zákona splňovat

a) tato právnická osoba,

b) každli člen statutárního orgánu této právnické osoby a

c) osoba zastupujícítuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele.

Účastní-li se vliběrového ízení pobočka závodu

a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a
vedoucí pobočky závodu,

b) české právnické osoby, musí podmínku podle 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba,
každli člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním
orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu.

V,.,.....,,.,., .. dne........

Jméno osoby oprávněné jednat za častníka

Podpis osoby oprávněné jednat za učastníka


