PUDORYS - SPODNi POVRCH @ @

2, P, =
Ay . & - & .
] : REZ A-A
T - (D) ss7@14/150 . 016(8) (6)016
6730 g (1D)|re16/450 'y (1D)|7e16/450 c 6730 AL\
o " b o < ~ . AR e e S
S 3 3 g S
o \ D
5750 © ) 2 @ © 214(5) (6) @16 %@14
s ] S S @16
S = 2 P@M/GOO
1 S ©) 700 S (3) @141150
7% -— L — — — — JR— JR— JR— p— /_, )
< (2)|6x79@512/300 (<©) (©) , ( [-10 =410 40 /410, |
A I ]
o (1) @16/150
e @12/300 @12/300
- .2 S .2 -
% = () @16/300 : REZ B-B
() @16/300 A (6) @161300 -
700 o16(4) ()16
‘ (5) g141300 — (4) g121300 B — (5) g141300 s =

PUDORYS - STREDNI| VYZTUZ - 2 VRSTVY

- - - - - - - - - - - - - - - — - - . —t 11— ?14(4) (6) @16 @14
316

900
|
|
300
600

* | | 22
Q& N PREHLED VYZTUZE PRO 1 ZAKLAD
@ S @ 3 5000
= |z (1) 16; L=5000; ks=171
E = 170 170
500
(2) 912; L=2380; ks=474
(3) 40214600 " (3) 014; L=5250; k=237 i
o ‘ . g 12000
PUDORYS - HORNI POVRCH A B (4) 014 L=12000; ks=65
x | x x 8‘
£ | 3 ¥ 6550
50, (5) @14; L=7000; ks=34
(3)[157@14/150 12000
< | ¢ > (6) @16; L=12000; ks=96
o | = g
e} «Q D o
S 1050 5 1050 S . 100
S| , . | S 100 S (7) @14; L=A770; ks=414
()] | S ()] 6750
2 | : 7
© e 1 =790 kes
00 S | L0, S (8) @16; L=7220: ks=34
© | © I
(2)|6x79912/300 (9) @16; L=2070; ks=67
" viz také‘Tépodni vyztuz "
|
v v v
e | N e
= 6) @16/300 —
®) o100 (8) 2161300
A @ B <%} Q
| | | |
| N N | N N o | ]
| AVAIN V1l V1l VAN AVAIN AVAIN
‘ | l ‘ BETON
R | A ﬂ . I_‘ “““““ K . | s Konstrukéni: C25/30 - XC2 - XA1(CZ, F.1)-Cl 0,4 - Dmax22 - S3
Pl V2 I I V2 I } V2 | - | (pevnost po 90 dnech)
o | ‘VS i ‘ . podélna osa mlynu . V4 ‘_‘_l_ - B ‘ Z ] e ‘ 5 V6 . .
—— 8 —t—— I._‘._._..l ._._._._‘ ................................. I_:_._._._._._‘. 1 1|_._‘ __________ ‘l._._._._._._._._._._._._._._._._.r ....... _I_. ..... _:I._._.__._ Podkladni: C12/15 - X0
o | y i N N | . | dle normy CSN EN 206
I MLYN | ] | ] b o
| I I I I ' I I dle norem CSN EN 10080 a CSN 420139
oV 1 I 1 oW Wl
IR | AR V] ] | V] -t | | Y | AN KRYTI VYZTUZE 40 mm
i ! |_______!__| . ! ERCEERCRC NN R ! dle normy CSN EN 1992-1-1

@ j i . j
L ..... T ....... T .......................... ‘ __________________________ T ......................... T ............... _ DOZNAMKY.

- Na vykresu je zobrazen zaklad mlynu 1. Vyztuz zakladu pro mlyn 2 je totozna. LiSi se pouze poloha svislych prutl
vytrnovani (polozka €. 7). Bloky na zakladu pro mlyn 2 jsou ozrcadleny podle podélné osy - viz vykres tvaru.

- Ohybové tvary vyztuZe jsou kétovany na vnéjsi lic

- Celkové délky prutu jsou stfizné délky

- Zvlastni prostfedky pro zajisténi polohy horni vyztuze nejsou nutné - Ize vyuzit svislé tfrminky

VYTRNOVANI - DETAILY

Poznamka:
Poloha svislych prutl je kétovana k hranam bloku, které budou betonovany na zakladni desku.
Pozice blokl je potfeba peclivé vytyéit podle vykresu tvaru!
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