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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky (doplní účastník)
	Zakázka

	Název:
	VÝROBNÍ LINKA NA AUTOMATICKÝ VÝŘEZ MATERIÁLU, POKLÁDACÍ STROJ A ZVEDACÍ ZAŘÍZENÍ NA ROLE II. v rámci programu IROP 

	1. Základní identifikační údaje 

	Zadavatel

	Název:
	CLINITEX ZPS s.r.o.

	Sídlo:
	Vratimovská 672/42, Kunčičky, 718 00 Ostrava

	IČ:
	668 18 477

	Osoba oprávněná jednat jménem Zadavatele:
	Ing. Petr Bukovski

	Účastník

	Název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Tel.:
	

	E-mail: (pro komunikaci v průběhu výběrového řízení)
	

	URL adresa:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Kontaktní osoba 
	

	2. Kritéria hodnocení

	Celková cena dodávky:

	Cena celkem v Kč - bez DPH:
	

	DPH v Kč:
	
	Sazba DPH (v %):

	Cena celkem v Kč – vč. DPH:
	

	Rychlost servisního zásahu – reakční doba v hodinách (záruční i pozáruční doba):

	Reakční doba v hodinách ode dne následujícího po nahlášení poruchy 
	

	Doba dodání (včetně instalace a uvedení do provozu) v týdnech od podpisu smlouvy

	Doba dokončení dodávky (včetně instalace a uvedení do provozu) – počet týdnů od podpisu smlouvy
	

	Délka poskytnuté záruky 

	Délka poskytnuté záruky v měsících
	

	3. Osoba oprávněná jednat za účastníka

	Datum a podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
	...................................
	razítko

	Titul, jméno, příjmení 
	

	Funkce
	


Příloha č. 2 Zadávací dokumentace: Technická specifikace strojů. Účastník doplní konkrétní parametry nabízených strojů, kde nelze uvést konkrétní parametry, uvede ANO či NE:
2.2.1.
Zařízení pro automatický výřez materiálů ve více vrstvách – základní technické parametry a konfigurace stroje:

	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Maximální rozměry stroje
	délka 4,6 m, šířka 3,2 m
	

	Maximální okno pro řezání  
	šířka 1,8 m a délka 1,8 m
	

	Rozsah řezací výšky komprimovaného materiálu 
	min. 2,7 cm, max. 3 cm
	

	Rozsah dostupných výšek řezací plochy nastavitelných z výroby 
	V rozmezí 80 cm až 90 cm
	

	Maximální rychlost řezání 
	11,1 m/min
	

	Maximální zrychlení 
	3,7 m/s2 (3/8 g).
	

	Automatické ostření nože
	ANO
	

	Účinný systém sání 
	ANO
	

	Nezávislý provoz výstupního stolu
	ANO
	

	Min. přesnost.
	+/- 0,075 mm
	

	Řídící pult operátora (Počítač, monitor, CD-ROM, kompatibilní se sítí).
	ANO
	

	Řídící software
	ANO
	

	Automatické nastavení parametrů stroje pomocí uložených konfiguračních souborů
	ANO
	

	Operační systém Windows 10
	ANO
	

	Max. hlučnost:
	~75 db
	

	Maximální teplota okolí 
	40°C.
	

	Vlhkost (maximum) nekondenzující.
	95%
	

	Odsávací turbína stolu – min. parametry: 
	400V/ 20 HP = 14,9 kW
	

	Řídící jednotka pohonů a počítač – řízení linky pomocí dotykové obrazovky
	ANO
	

	Min. tlak stlačeného vzduchu, bez oleje a vody.
	6,8 bar
	

	Funkce vacuum Re-sealer (opětovné utěsnění vakua, které pomáhá udržovat a zachovává vakuum pro díly, které byly již vyřezány, ale zůstávají na řezné ploše. Tato funkce zlepšuje přesnost řezu dílů a šetří energii.)
	ANO
	

	Další výbava stroje:
	
	

	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Technologie umožňující rychlou výměnu brousků bez použití nářadí,
	ANO
	

	Přímý pohon řezacího nože bez použití převodových řemenů
	ANO
	

	Systém poskytující provozovatelům a správcům snadno dostupné a pochopitelné záznamy, jako je celkový čas řezání, doba nečinnosti zařízení, čas mezi pracemi, počet řezaných kusů a další možné záznamy
	ANO
	

	Čtečka čárového kódu
	ANO
	

	Kartáčový řezný povrch dopravníku 
	ANO
	

	Odebírací stůl s nezávislým posunem dopravníku na posunu dopravníku s kartáčovým povrchem hlavního řezacího stolu 
	ANO
	

	Integrovaný vakuový systém
	ANO
	

	Integrovaný dopravníkový odebírací stůl
	ANO
	

	Základní provozní spotřební materiály
	ANO
	

	Systém chlazení nože
	ANO
	

	Regulace vakua – odsávání stolu
	ANO
	

	Vrtačka s rychlou výměnou vrtáků
	ANO
	

	Identifikace vyřezaných dílů podle zobrazení na displeji instalovaného u odebíracího dopravníku
	ANO
	

	Tiskárna samolepících identifikačních štítků k nalepení na sadu vyřezaných dílů (instalováno za řezacím strojem)
	ANO
	


2.2.2.
Plně automatický pokládací stroj – základní technické parametry a konfigurace stroje: 
Automatický pokládací stroj pro pevnější i elastické látky a materiály. Stroj bude vybaven kolébkovým odvíjecím systémem, zajišťující beznapěťové pokládání materiálů, kolébka s elektrickým sklápěním pro snadné zakládání a vyjímání rolí materiálů i odvíjení a zpětné navíjení rolí.

	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Elektrická sklopná odvíjecí kolébka
	ANO
	

	Maximální průměr role 
	do 65 cm
	

	Maximální váha role.
	do 125 kg
	

	Maximální výška jednosměrného pokládání 
	20 cm
	

	Senzor překážek je na opačné straně od operátora.
	ANO
	

	Dotyková obrazovka operátora 
	ANO
	

	Podpora různých jazyků.
	ANO
	

	Programování pokládacích parametrů.
	ANO
	

	Elektronické přednastavení délky pokládání
	ANO
	

	Automatické rovnání okraje materiálu při pokládání pomocí senzoru
	ANO
	

	Max. šíře role 
	do 180 cm
	

	Automatické odřezové zařízení s nastavitelným intervalem broušení
	ANO
	

	Plynulé řízení rychlosti
	ANO
	

	Funkce Stop při konci materiálu
	ANO
	

	Čítač vrstev.
	ANO
	

	Speciální pomocná tyč k odvíjení opačně navinutých rolí
	ANO
	

	Plošina pro operátora, výškově nastavitelná – umožňuje operátorovi jezdit spolu se strojem.
	ANO
	

	Posuvný koncový zachycovač materiálu. Tento zachycovač může být posouván pouze jednou osobou a fixován na stole na obou stranách ovládáním ze strany operátora.
	ANO
	

	Nosič podkladového papíru.
	ANO
	


2.2.3.
Pokládací stůl

Pokládací stůl se vzduchovým polštářem, výškově nastavitelný min. od 75 do 95 cm.

	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Min. šířka stolu 
	200 cm
	

	Min. pracovní šířka stolu
	180 cm.
	

	Výška stolu přizpůsobená výšce zařízení pro automatický výřez materiálů.
	ANO
	

	Max. délka stolu
	15,6 m
	

	Stůl vybaven vodícími a pojezdovými lištami pro stroj a plošinu operátora.
	ANO
	

	Stůl  vybaven elektrickou napájecí lištou v celé délce  stolu.
	ANO
	

	2 turbíny pro vzduchový polštář
	ANO
	

	Upozornění na servisní interval
	ANO
	


2.2.4.
Zvedací zařízení na role

Zvedací zařízení umožňuje zvedání materiálu z podlahy do kolébky plně automatického pokládacího stroje a naopak. Obě zařízení jsou vzájemně kompatibilní. Plošina se automaticky naklápí v horní pozici pro další pomoc s nakládáním a vykládáním. Zařízení zvyšuje bezpečnost pracovníků a zkracují čas pro výměny rolí materiálů.
	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Pohyblivá plošina "konkávního tvaru" s automatickým náklonem v horní poloze
	ANO
	

	Bezpečnostní systém
	ANO
	

	Zakládací rampa
	ANO
	

	Max. výška stroje
	2.1 m
	

	Maximální průměr role 
	90 cm
	

	Max. šíře role
	180 cm
	

	Max. váha role 
	125 kg
	


2.2.5.
Systém pro přípravu střihů (automatické polohování)

Počítačové pracoviště s následujícími funkcemi:

	Požadavek
	Parametr
	Hodnota účastníka

	Automatické polohování střihů s funkcemi pro správu úloh a optimalizaci využití času i textilního materiálu
	ANO
	

	Software v českém jazyce, umožňuje automatickou tvorbu nových a efektivních rozložení poloh
	ANO
	

	Analýza různých řešení a variant polohování střihů s nejlepším využitím materiálu. Software zajišťuje kompatibilitu dat mezi stávajícím CAD systémem a nově instalovaným systémem.
	ANO
	

	PC sestava – konfigurace vhodná pro tento software.
	ANO
	


Příloha č. 3 Zadávací dokumentace – návrh Kupní smlouvy (doplní účastník)
Kupní smlouva
dle ustanovení § 2079 zákona č. 89/2012 Sb., občanský zákoník (NOZ)
1. Obchodní korporace  .………………………

Se sídlem 

Korespondenční adresa a kancelář  

IČ
………………

DIČ
………………

Zastoupená
………………

(dále jen Prodávající)
a

2. Obchodní korporace CLINITEX ZPS s.r.o

místem podnikání Vratimovská 672/42, 718 00 Ostrava-Kunčičky, 
Česká republika
IČ
………268 18 477………

DIČ
………CZ26818477………

Zastoupená: jednatelem Ing. Petrem Bukovski

(dále jen Kupující)

         Uzavírají tuto 

kupní smlouvu
dle ustanovení § 2079 zákona č. 89/2012 Sb., občanský zákoník (NOZ)
Předmět smlouvy
1. Prodávající se zavazuje dodat Kupujícímu Výrobní linku za podmínek a podle specifikace uvedené v zadávacím řízení (dále jen „zboží“) a převést na něho vlastnické právo k tomuto zboží. 
Zadávací řízení k zakázce s názvem “VÝROBNÍ LINKA NA AUTOMATICKÝ VÝŘEZ MATERIÁLU, POKLÁDACÍ STROJ A ZVEDACÍ ZAŘÍZENÍ NA ROLE II.“ bylo zadáno dle zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek, ve znění pozdějších předpisů. Hodnotícími kritérii v zadávacím řízení byla celková cena dodávky bez DPH, rychlost servisního zásahu, doba dodání (včetně instalace a uvedení do provozu) v týdnech od podpisu smlouvy a délka poskytnuté záruky. Zadávací řízení proběhlo v rámci programu IROP. Celková cena dodávky bude spolufinancována s využitím dotace. Prodávající se zavazuje poskytnout Kupujícímu nutnou součinnost při plnění podmínek pro poskytnutí této dotace.
2. Kupující se zavazuje za zboží zaplatit kupní cenu sjednanou v článku II. této smlouvy.

Kupní cena
1. Smluvní strany se dohodly, že kupní cena za zboží činí …(doplní účastník) - Kč bez DPH. K této ceně bude účtována DPH v souladu s právní úpravou platnou a účinnou v době plnění (dále jen „kupní cena“).

2. Kupní cena již zahrnuje náklady Prodávajícího na dopravu zboží do místa dodání, kterým je provozovna Kupujícího na adrese: 
Výrobní družstvo VKUS Frýdek-Místek, Svazarmovská 308, 738 04 Frýdek-Místek (dále jen „místo dodání“), náklady spojené s odevzdáním věcí v místě plnění (zajištění mechanizace pro vyložení zboží z nákladního vozidla) nese Kupující. 

3. Kupní cena bude zaplacena takto: 
100 % celkové ceny po zprovoznění a úspěšném předání stroje bez závad a nedodělků na základě faktury – daňového dokladu se splatností do 14 dnů. Faktura musí být označena názvem projektu „Nákup automatické řezací linky“ a číslem projektu CZ.06.2.58/0.0/0.0/16_061/0003293.
4. Kupní smlouva je uzavřena s odkládací podmínkou, tj. že na Kupujícího přechází nebezpečí škody na věci v okamžiku předání zařízení po jeho složení a umístění do budovy v místě dodání.
Dodání a převzetí zboží
1. Prodávající je povinen dodat a uvést výrobní linku do provozu do …(doplní účastník) týdnů od podepsání této smlouvy. Dodávka, montáž a instalace budou ukončeny instalačním předávacím protokolem podepsaným Prodávajícím a následně i Kupujícím, po ověření funkčnosti jednotlivých částí výrobní linky. Následně bude probíhat školení operátorů jednotlivých částí produkční linky v délkách podle nabídky. 

2. Spolu se zbožím je Prodávající povinen dodat Kupujícímu tyto doklady v českém jazyce:

· Prohlášení o shodě.

· Návody k obsluze a údržbě v českém jazyce, a to v papírové i elektronické podobě 
· Technickou dokumentaci.
3. Dodá-li Prodávající zboží před určenou dobou, je Kupující povinen zboží převzít.

4. Prodávající upozorní Kupujícího na termín dodání minimálně 10 pracovních dnů předem.

5. Zboží dodané řádně a včas v souladu s touto smlouvou je Kupující povinen převzít a převzetí Prodávajícímu potvrdit.

6. Doprava a nakládání

Zboží bude dodané DDP Frýdek-Místek.

Kupující musí zabezpečit zvedací vozík případně jeřáb schopný vyložit tento stroj z nákladního auta a kontejneru na jejich určené umístění na podlahu, včetně pomocného personálu.

Kupující zabezpečí na vlastní náklady likvidaci obalů potřebných k přepravě zařízení. Prodávající je povinen minimálně 10 pracovních dnů před doručením zboží vyspecifikovat potřeby na mechanizaci pro vykládku zboží z přepravního vozidla. Prodávající zajistí technickou podporu pro vyložení zboží vlastními techniky.

7. Školení

Školení software, obsluhy a údržby bude provedeno na straně Kupujícího. 

8. Prodávající je povinen upozornit Kupujícího při předání předmětu koupě na vady věci, o nichž ví. 

Množství, jakost, provedení a obal zboží

1. Prodávající je povinen dodat zboží v množství určeném v článku I. této smlouvy.

2. Zboží musí být dodáno v jakosti a provedení, jež se hodí pro účel, k němuž se takové zboží zpravidla užívá.

3. Pro přepravu je Prodávající povinen zboží zabalit způsobem, který dostatečně zajistí jeho uchování a ochranu. Prodávající věc zabalí podle zvyklostí.

Nabytí vlastnického práva Kupujícím, nebezpečí škody na zboží, právní vady
1. Kupující nabude vlastnické právo k předmětu koupě dnem zprovoznění a předání stroje bez závad a nedodělků. 

2. Nebezpečí škody na věci přechází na Kupujícího v okamžiku předání zařízení po jeho složení a umístění do budovy v místě dodání.
3. Prodávající prohlašuje, že zboží není zatíženo právem třetí osoby či osob, tedy že zboží nemá žádné právní vady.
.
Záruční podmínky

1. Prodávající odpovídá za vady předmětu zboží po dobu …(doplní účastník) měsíců ode dne následujícího po převzetí stroje s příslušenstvím Kupujícím po instalaci (záruční lhůta). Převzetí stroje je stvrzeno oběma stranami v předávacím protokolu. 

2. Záruka se nevztahuje na spotřební materiál (nože, brousky, kartáče, vrtáky a komponenty brusné hlavy).

3. Všechny závady budou odstraněny servisem Prodávajícího. Doba (lhůta) reakce servisu je co nejdříve. Pro záruční i pozáruční servis je lhůta nejpozději do…(doplní účastník) hodin ode dne následujícího po jejich nahlášení Kupujícím Prodávajícímu. 
4. Ohlášení závad (reklamace) se má hlásit jednak telefonicky a jednak písemně e-mailem nebo faxem. Prodávající určí osobu (osoby) která je oprávněna přijímat ohlášení závad (reklamaci). Kupující je povinen poskytnout Prodávajícímu k odstranění vad patřičnou součinnost. 
5. Případné chyby v software budou odstraňovány další vydanou hromadnou aktualizací software. 

6. Prodávající zřídí službu vzdáleného diagnostického přístupu k počítači stroje. Kupující instaluje internetovou linku k počítači stroje, aby tato služba mohla být zřízena. 

Závěrečná ustanovení

1. Práva a povinnosti neupravené touto kupní smlouvou se řídí příslušnými ustanoveními zákona 89/2012 Sb. Občanský zákoník (NOZ). 

2. Změny a doplňky této smlouvy je možné činit pouze po dohodě smluvních stran formou písemných vzestupně číslovaných dodatků, které nabudou platnosti podpisem smluvních stran.

3. Smlouva byla vypracována ve 2 vyhotoveních, z nichž každý z účastníků obdrží 1 stejnopis.

4. Smluvní strany prohlašují, že si tuto smlouvu před jejím podpisem přečetly, že byla uzavřena po vzájemném projednání podle jejich pravé a svobodné vůle, určitě, vážně a srozumitelně, nikoli v tísni za nápadně nevýhodných podmínek. Autentičnost této smlouvy potvrzují svým podpisem.

5. Prodávající je povinen poskytnout součinnost při výkonu finanční kontroly poskytovateli dotace a kontrolním orgánům z EU, nebo jiným oprávněným kontrolním orgánům, neboť zakázka je spolufinancována z veřejných zdrojů (povinnost vítězného dodavatele spolupůsobit při výkonu finanční kontroly dle § 2 e) zákona č. 320/2001 Sb., o finanční kontrole ve veřejné správě).
6. Prodávající zajistí archivaci příslušných dokumentů a přístup k nim nejméně do roku 2029. 

V …………… dne ………
V …………… dne ………

……………………………………
……………………………………


Prodávající
Kupující

Přílohy: 

- Příloha č.1.  Specifikace zboží. 
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