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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST A)
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku technologií“
DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST A) 1 KS CNC VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍ CENTRA
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	Kovo In s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice

	Provozovna:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice	

	Kontaktní osoba:
	LIBOR MAR – jednatel

	IČ:
	29315107

	DIČ:
	CZ29315107	

	Telefon:
	+420 602 836 053

	E-mail:
	libor.mar@kovoin.cz



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	1. 
	Pojezd osy X
	

	2. 
	Pojezd osy Y
	

	3. 
	Pojezd osy Z
	

	4. 
	Rychloposuv osy X
	

	5. 
	Rychloposuv osy Y
	

	6. 
	Rychloposuv osy Z
	

	7. 
	Maximální výkon motoru vřetena
	

	8. 
	Maximální hmotnost nástroje
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.





V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………

Příloha č. 2 DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST A)
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA, SERVISNÍ PODMÍNKY, DODACÍ PODMÍNKY
	PARAMETRY CNC VERTIKÁLNÍ OBRÁBĚCÍ CENTRUM – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:1] [1:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	3-osé CNC vertikální obráběcí centrum
	ANO
	

	1. 
	Litinová struktura
	ANO
	

	1. 
	Lineární vedení
	ANO
	

	1. 
	Plné krytování stroje
	ANO
	

	1. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO
	

	1. 
	Počet míst v zásobníku nástrojů: 30
	ANO
	

	1. 
	Vysokotlaké chlazení nástrojů
	Min. 10 bar
	

	1. 
	Systém automatického mazání
	ANO
	

	1. 
	Integrovaný́ elektrický rozvaděč s výměníkem tepla
	ANO
	

	1. 
	Transformátor
	ANO
	

	1. 
	Kužel vřetena ISO 40
	ANO
	

	1. 
	Otáčky vřetena
	Min. 12 000 ot/min
	

	1. 
	Max. zatížení stolu
	Min. 1000 kg
	

	1. 
	Max. délka nástroje 
	Min. 300 mm
	

	1. 
	Řídicí systém FANUC
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	1. 
	Typ obrazovky: LCD barevný o velikosti min. 10,4” nebo větší
	ANO
	

	1. 
	Příprava pro dodatečnou montáž otočného stolu (4. osa)
	ANO
	

	1. 
	Automatické ovládání dveří
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PARAMETRY CNC VERTIKÁLNÍ OBRÁBĚCÍ CENTRUM – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pojezd osy X
	MAXIMÁLNÍ
Min. 1050 mm
	

	1. 
	Pojezd osy Y
	MAXIMÁLNÍ
Min. 560 mm
	

	1. 
	Pojezd osy Z
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm
	

	1. 
	Rychloposuv osy X
	MAXIMÁLNÍ
Min. 36 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv osy Y
	MAXIMÁLNÍ
Min. 36 m/min
	

	1. 
	Rychloposuv osy Z
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	1. 
	Maximální výkon motoru vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 15 kW
	

	1. 
	Maximální hmotnost nástroje
	MAXIMÁLNÍ
Min. 8 kg
	



	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 2–48 hodin
	



	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 10–50 dní
	



Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list nabídky DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST B)
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku technologií“
DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST B) 1 KS ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	Kovo In s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice

	Provozovna:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice	

	Kontaktní osoba:
	LIBOR MAR – jednatel

	IČ:
	29315107

	DIČ:
	CZ29315107	

	Telefon:
	+420 602 836 053

	E-mail:
	libor.mar@kovoin.cz



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	1. 
	Opakovaná přesnost robota 
	

	2. 
	Užitečné zatížení robota 
	

	3. 
	Dosah robotické ruky
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.





V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………

Příloha č. 2 DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST B)
TECHNICKÁ SPECIFIKACE ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ, SERVISNÍ PODMÍNKY, DODACÍ PODMÍNKY
	PARAMETRY ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:2] [2:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Počet os robota
	6
	

	2. 
	Řídicí systém FANUC
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	3. 
	Opce řídícího systému pro DI/DO (digitální vstupy a výstupy)
	ANO
	

	4. 
	Opce řídícího systému: software pro omezení místa, ve kterém se robot pohybuje prostoru
	ANO
	

	5. 
	Elektronické zámky a prvky na dveře podle CE, elektronické hlídaní vstupu
	ANO
	

	6. 
	Bezpečnostní oplocení 
	ANO
	

	7. 
	Pneumatický gripper pro uchopení dílců dle výkresu viz. příloha č. 5 a 6
	ANO
	

	8. 
	Vstupní dopravník pro dílce dle výkresu viz. příloha č. 5 a 6
	ANO
	

	9. 
	Kapacita vstupního dopravníku
	Min. 50 ks
	

	10. 
	Aretace výstupní bedny
	ANO
	

	11. 
	Zpracování technologie pro soustružení obrobku dle výkresu viz. příloha č. 5 a 6 (programování a oživení robota)
	ANO
	

	12. 
	Stojan pod robota
	ANO
	

	13. 
	Přeuchopovací mezistanice
	ANO
	

	14. 
	Čidla a senzorika pro hlídání správného úchopu gripperu
	ANO
	

	15. 
	Naprogramování pohybu a upnutí a programování vyhodnocování procesu upnutí
	ANO
	

	16. 
	Zabezpečení prostoru pro vyjmutí bedny operátorem
	ANO
	

	17. 
	Prohlášení CE
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PARAMETRY ROBOTICKÉHO PRACOVIŠTĚ – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Opakovaná přesnost robota 
	MINIMÁLNÍ
Max. ±0.04 mm
	

	2. 
	Užitečné zatížení robota 
	MAXIMÁLNÍ
V rozmezí 20-25 kg
	

	3. 
	Dosah robotické ruky
	MAXIMÁLNÍ
V rozmezí 1750-1850 mm
	



	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 2–48 hodin
	



	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 10–50 dní
	



Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….


Příloha č. 1 – Krycí list nabídky DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST C)
Název veřejné zakázky:
„Výběrové řízení na dodávku technologií“
DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST C) 1 KS CNC SOUSTRUHU
	ZADAVATEL

	Zadavatelem je:
	Kovo In s.r.o.

	Sídlo:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice

	Provozovna:
	č.p. 430, 671 55 Blížkovice	

	Kontaktní osoba:
	LIBOR MAR – jednatel

	IČ:
	29315107

	DIČ:
	CZ29315107	

	Telefon:
	+420 602 836 053

	E-mail:
	libor.mar@kovoin.cz



	ÚČASTNÍK

	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	TECHNICKÁ SPECIFIKACE – VOLNÉ:

	1. 
	Max. výkon motoru hlavního vřetena
	

	2. 
	Max. výkon motoru sekundárního vřetena
	

	3. 
	Max. kroutící moment hlavního vřetena
	

	4. 
	Max. kroutící moment sekundárního vřetena
	

	5. 
	Zdvih v ose X
	

	6. 
	Zdvih v ose Z
	

	7. 
	Zdvih v ose B
	

	8. 
	Rychloposuv v ose X
	

	9. 
	Rychloposuv v ose Z
	

	10. 
	Rychloposuv v ose B
	

	11. 
	Max. výkon motoru poháněných nástrojů
	

	12. 
	Max. kroutící moment poháněných nástrojů
	

	13. 
	Oběžný průměr nad ložem
	

	14. 
	Oběžný průměr nad supportem
	

	15. 
	Průměr soustružení
	

	16. 
	Délka soustružení ve sklíčidle
	

	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách
	

	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ:

	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	

	

	Telefon:
	

	E-mail:
	



KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.





V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 				……………………………………………
Funkce: 									……………………………………………
Podpis: 									……………………………………………

Příloha č. 2 DÍLČÍ PLNĚNÍ ČÁST C)
TECHNICKÁ SPECIFIKACE CNC SOUSTRUHU, SERVISNÍ PODMÍNKY, DODACÍ PODMÍNKY
	PARAMETRY CNC SOUSTRUH – NUTNÉ

	PARAMETR
	POŽADAVEK
	VEPIŠTE ČÍSELNOU HODNOTU, PŘÍPADNĚ ANO/NE[footnoteRef:3] [3:  Účastník zde vyplní, zda nabízený předmět plnění splňuje všechny uvedené nutné požadavky] 


	1. 
	Litinové lože šikmé
	ANO
	

	2. 
	Lineární valivé vedení
	ANO
	

	3. 
	Hlavní vřeteno: Hydraulické sklíčidlo se 3 čelistmi o průměru 
	Min. 200 mm
	

	4. 
	Hlavní vřeteno: Otáčky vřetena
	Min. 4500 ot/min
	

	5. 
	Hlavní vřeteno: Průměr soustružení tyče do průměru
	Min. 65 mm
	

	6. 
	Sekundární vřeteno: Hydraulické sklíčidlo se 3 čelistmi o průměru
	Min. 130 mm
	

	7. 
	Sekundární vřeteno: Otáčky vřetena
	Min. 5500 ot/min
	

	8. 
	Sekundární vřeteno: Průměr soustružení tyče do průměru
	Min. 30 mm
	

	9. 
	Zdvih v ose C1
	+- 360
	

	10. 
	Zdvih v ose C2
	+- 360
	

	11. 
	Automatická nástrojová hlava obousměrná s hydraulickým blokováním
	ANO
	

	12. 
	Počet pevných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	13. 
	Počet poháněných míst v nástrojové hlavě
	Min. 12 ks
	

	14. 
	Otáčky poháněných nástrojů
	Min. 6000 ot/min
	

	15. 
	Pevné závitování poháněných nástrojů
	ANO
	

	16. 
	Přímý držák poháněného nástroje pro osu X
	1 ks
	

	17. 
	Zpětný držák poháněného nástroje pro osu Z
	1 ks
	

	18. 
	Zpětný držák poháněného nástroje pro sekundární vřeteno pro osu Z
	1 ks
	

	19. 
	Nástrojová sonda
	ANO
	

	20. 
	Automatické vysokotlaké chlazení nástrojů 
	Min. 5 bar
	

	21. 
	Řídicí systém FANUC
Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	ANO
	

	22. 
	Odebírání obrobků
	ANO
	


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	PARAMETRY CNC SOUSTRUHU – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Max. výkon motoru hlavního vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 11 kW
	

	2. 
	Max. výkon motoru sekundárního vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 5 kW
	

	3. 
	Max. kroutící moment hlavního vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 160 Nm
	

	4. 
	Max. kroutící moment sekundárního vřetena
	MAXIMÁLNÍ
Min. 45 Nm
	

	5. 
	Zdvih v ose X
	MAXIMÁLNÍ
Min. 200 mm
	

	6. 
	Zdvih v ose Z
	MAXIMÁLNÍ
Min. 550 mm
	

	7. 
	Zdvih v ose B
	MAXIMÁLNÍ
Min. 550 mm
	

	8. 
	Rychloposuv v ose X
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	9. 
	Rychloposuv v ose Z
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	10. 
	Rychloposuv v ose B
	MAXIMÁLNÍ
Min. 30 m/min
	

	11. 
	Max. výkon motoru poháněných nástrojů
	MAXIMÁLNÍ
Min. 3,5 kW
	

	12. 
	Max. kroutící moment poháněných nástrojů
	MAXIMÁLNÍ
Min. 20 Nm
	

	13. 
	Oběžný průměr nad ložem
	MAXIMÁLNÍ
Min. 580 mm
	

	14. 
	Oběžný průměr nad supportem
	MAXIMÁLNÍ
Min. 380 mm
	

	15. 
	Průměr soustružení
	MAXIMÁLNÍ
Min. 280 mm
	

	16. 
	Délka soustružení ve sklíčidle
	MAXIMÁLNÍ
Min. 500 mm
	



	SERVISNÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika v pracovních dnech od nahlášení závady stroje v záruční době (v hodinách)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 2–48 hodin
	



	DODACÍ PODMÍNKY – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Termín dodání technologie včetně uvedení do plného provozu (dny)
	MINIMÁLNÍ
V rozmezí 10–50 dní
	



Datum: ……………………………………….                                                               


Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
                                                                                

Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka: ………………………………………………….
[bookmark: _Toc520183987]
Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………IČ……………………………čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 
a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 
b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 
c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění,
d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti,
e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 
Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 
a) tato právnická osoba,
b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 
c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 
Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu
a) zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu,
b) české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne …………………										

………………………………………………………
Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka 


………………………………………………………
Podpis osoby oprávněné jednat za účastníka

Zadavatel upozorňuje Účastníka, že zakázka je zadávána mimo režim zák. č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek. Pakliže Zadavatel v této zadávací dokumentaci odkazuje na jednotlivá ustanovení zákona, zejména pokud se týká kvalifikačních předpokladů apod., činí tak z důvodu lepší precizace a konkretizace textu zadávací dokumentace a lepší srozumitelnosti zadávacích podmínek.


image1.jpeg
EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani

a Inovace pro konkurenceschopnost





