Elektronicky

Priloha ¢. 3 — Tabulka naplnéni predmétu zakazky

TABULKA NAPLNENI PREDMETU ZAKAZKY

I Vyplriujte pouze Zluté oznacené oblasti !!!
(pfipadné upresnéni a komentar uvedte v textu nabidky)

Nabizena technicka specifikace technologie a spin

technologii:

éni dalSich pozadavk G na poptavanou

(vepiSte nabizenou hodnotu parametru nebo ,ano" ¢i ,ne* podle toho, zda nabidka obsahuje splnéni

nize uvedenych pozadavki)

Predmét zakazky musi splfiovat vSechny niZze uvedené technické parametry :

Nabizena hodnota

Parametr Pozadavek parametru
nabidkou uchaze ¢e
Pojezd v ose X Min. 800 mm
Pojezd v ose Y Min. 700 mm
Pojezd v ose Z Min. 450 mm
Pretoceni obrobku na stole Min. pramér 990
Priimér sklopné-oto¢ného stolu Min. 620 mm
Vyklopeni stolu do jedné strany Min. 130°
Hmotnost obrobku pro 5ti-osé kontinualni frézovani Min. 570 kg
Otéacky vretena Min. 14 000 ot./min.
Stredovy vyplach s tlakem Min. 40 bar
Hmotnost stroje Max. 10 000 kg
Max. vySka stroje pfi stéhovani 2700 mm

DalSi pozadavky na pofizovanou technologii (nutnd soucast zakazky, technologie) — vepsat ,ano”“ €i

SNe™:

DalSi pozadavky

ANO / NE

5ti-osé vertikalni frézovaci centrum

4 a 5 osa je feSena sklopné-oto¢nym stolem

Odsavani emulze z pracovniho prostoru

Vnéjsi chlazeni vzduchem

Obrobkova a nastrojova sonda

Stroj volné stojici, ne ukotveny

Predmét plnéni zakazky dale zahrnuije:

DalSi poZzadavky

ANO / NE

Uvedeni stroje do provozu

Dodani kompletni dokumentace v ¢eském jazyce v tiSténé verzi

Prohlaseni CE

Dopravu do mista realizace DAP Incoterms

Zaskoleni obsluhy stroje

podepsal(a) Josef
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